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A, Querschiitten é\ G. Fahreinrichtung

cross slide Mobility device
chariot fransversal commande de la roulette
carrito transversal dispositivo de movilidad

*
$ H. Schalter
transversai fence starter
arrét transversal E demarraur

B. Winkelanschiag

juego transver: cuadro eléctrico

C. Doppelrollwagen . Schwenkarm
double roller carriage pivoting arm
chariot & déligner bras oscillant
carrito a rodillos dobles brazo pivotante

D. Parallelogrammschutzvorrichtung
Parallel-safety-hood
protecteur & réglage par paraliglogramme
capota protectora por paralelogramo

E. Paraliefanschlag
parallel {rip) fence
guide paralléle
tope paralelo
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Diese Anleitung gehort in die Hande des Bedienungsmannes. Sie gibt
AufschluB (ber alles Wichtige und ermdéglicht so, bei duBerster Schonung
der Maschine und geringster Anstrengung des Bedienenden, maximale
Effektivitat.

Es wird eindringlich auf die in dieser Anleitung und im Anhang ver-
zeichneten Sicherheitsbestimmungen und -einrichtungen hingewiesen.

Die im Text erwdhnten Buchstaben und Ziffern finden Sie entweder in den
Abbildungen oder in den Ersatzieillisten am Ende dieser Anleitung.

Bei Ersatzteilbestellungen oder Rickfragen geben Sie bi tets die
Maschinen-Nummer an.

Sie finden diese auf der Umschlagseite und lqé\,,Angaben zur
Maschine” dieser Anleitung. Auf der Maschi Ibst ist sie auf dem Dreh-

zahlfenster eingraviert. $(b,

Q’b

$$
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_ Angaben zur Maschme RS

o Herstelier Wilkielm: Aitendorf Maschmenbau Postfach 2009
' ' Z - Wettiner Allee 45, D-4950 Minden :
Telefon: 05?1/51051 Telex 97719

- Mas;)hi_ﬁe';_:'-_ﬁ R ___',,Altendorf Formatkrerssage“ Typ 45
' Masch-Nr.: | 8
: :Technssche Daten S
. Besaumiange L -;siehe Maschinenkarte S
*Schniltbreite: . - -siehe Maschinenkarte = -
Schnitthdhe: - -° Somca 155 mm bei. Sagebiatt b 450 mm
Schnitthohe bei -~

o emgebautem Vorrltzér ca. 130 mmi bei Sageblatt max. ¢ 400 min | unter 0°.  ' R
: o ca ~80" mm bei Ségebiatt max & 400 mim: unter 4B0 T e '

| _"Drehzah!enj____ -
- Hauptsége: . 3000 4000 5000 6000 1/mtn

L Vomitzers @000 ming Al
'_MOtor!eistung' I ' ' S O®

Hauptsége : 'Siehe Maschmenkarte '

S Vorritzer: 200,75 KW -

- _"Raemenabmessungen '
‘Hauptsdge: - -Spez:alkeﬂnemerz ‘11 W 875 La nor: emen passen nscht e
T o wegen anderer Kellwinket) n% -
Vorritzer: - - Flachriemen 850x15 mm.

~ Hauptsage: - Max. Durchmesser 450' |

_ _ bei eingebautem Vorritzes. 400 mm,

CosUe e Blatter bis 360 mm 9y ter Tischebene versenkbar S
" ..o Bohrung 30 mm, 2 hmerlécher 10 mm @, auf TK ¢.60 mm
U Werkzeugbreite: - max. 30 mmu @ s ' - o

TR R max.ZDmm& O
' '_._".'_:_Vorritzer: o120 mm g 2wsitetlig, durch Dzstanzschelben _

o ergtelibar von 2,8 bis 3,6 mm-

B Bow 24 mm, max. Schnittiefe. 6 mm -

- Absaugstutzen: . u n der Maschine: 120 mm ¢ - -
SRR e ' an Parailelogramim- Schutzvornchtung 80 mm gﬁ

_ '$ﬂmdesﬂuftgeschwmdagke;t an.den Absaugstutzen
der Maschine: 16 m/sec _ _

Gewicht: ca. 1000 o

*-www.DaltonsWadkin.com . .
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Transport:

Bei Kranentiadung bzw. innerbetrieblichefn Transport zum Aufstellungsort mitteis Gabelstapler sollten
die Seile durch die drei vorhandenen Augenschrauben gezogen werden.
{s. untenstehendes Bild!)

Auf keinen Fall darfen die Seile am Doppelroilwagen befestigt werden, da sonst Gefahr einer Beschédi-
gung besteht.

Beim Abladen vom LKW durch Bohlen muB unbedingt darauf geachtet werden, daB die Maschine
nicht auf den eingebauten Fahrrollen steht.

Stehen keine Transporimittel zur Verfligung, kann die Maschine selbstverstandlich auch mittels ihrer
eigenen Fahreinrichtung bewegt werden. An der Spaneauswurfseite steht sie immer auf zwei festen
Fahrrollen A + B. Rechts des Schalters befindet sich ein FuBhebel (1), der herausziehbar ist. Durch
kraftiges Treten dieses Pedals hebt sich die Maschine auf die dritte Rolie (Lenkrolie C), welche von
selbst einrastet.

Durch nochmaliges Treten und gleichzeitiges Drehen der Sperrklinke {2) wird die Maschine wieder
abgesetzt und steht dann auf 4 Punkten. @

Aufstellung:

Ein besonderes Fundament ist nicht erforderlich, jedoch solite der Bode sprechend tragfshig,
eben und waagerecht sein. Q .

Gewicht der Maschine ca. 1000 kg \ l

RN
o5 Ry,
& e

| — {XILTENDORF |
Tl -
@\ : ’\O F!:?
@\%3::&3 ,,,L L.
\ G I
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e Aufsteﬁimgsanweasmg

| - 1. Eax demontiertem Doppeiméiwagen

- ist dieser auf den Maschinensténder aufzusétzen und mat den nm Stander emgedrehten
2 Schrauben festzuzzehen . B : :

.B!tte achten Sie darauf, daiB dle Seltllchen Dzstanzboizen des Doppeiroliwagens in die h:er‘fur vor-

s gesehenen Locher des Maschinenstanders ‘gefihrt werden und der Wagen fest gegen die Distanz- .

" ‘bolzen des Standers gedrickt wird. AnschlieBend sind die Muttern der Wagenbolzen anzuziehen.-
“Nur s6ist garantzeri das d:e Stei!ung des Doppelroilwagens Zum Sageblatt w;eder der Werksem--

e _'steliung entspr;cht

-Die Unierlaufrofien sand &0 emgesieilt daB d:ese bea naoh vorn odar hmten ausgezogenem :
" Oberwagen das Uberkippen verhindern. Die Rollen milssen m dleser Steilung 80 zum Tragen o
k@mmen daﬁ der Oberwagen in der Hohe kein Spsef hatl. 2

- Dle auf Exzenterboizen s:tzeﬂdez’a L}nter aufroiien kons’aen nach Losen der Mutter m;ttels emes

| - ein Bohr!ooh

2 Bea demantlerﬁe? 59 i ¢ Runc‘a&\ge ' . _
Dle Rundstange wzrd nach Entfermie t fosen Muttem mat den Gew;ndebeizen durch dte Lécher in.

Tischplaite Kon%ermuffer
P /b;ﬂe nicht 6sen

_ Rundsturﬁgw
o Kur mt dleser Mutter anziehen .

"3 ﬁei demontier&er Auﬁage des Paraﬁeiansehiages L : L
_Due Aufiage fur den Para!!elanschlag :st an der Tlschp!aﬁe WIeder anzuschrauben

4, Bei demontiertem Sahwenkarm

: '_'Se! demont:ertem Schwenkarm zst der Anbau t led vorzunehmen
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Q1 Hauptschalter
M1 Haupisége
M2 ~ Vorritzsége
F1-F2 Steuersicherung
F3 Thermorelais Hauptmotor
F4~F6 Sicherung fir Vorritzermotor
K1-K5 Schitze fir Motore
K6 2. Not-Aus-Kreis und

Unterspannungsauslosung
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o -_:_'_f.Eiekms&her Anschiuﬁ der Maschme

- :-:_-_,,Bremsmotor”

o _' Der AnschluB der Maschme an das Stromnetz erfoigt in der Hauptanschiquose an der Vorderserte
- und solite von einem Elekiriker vorgenommen weérden, der die erforderlichen Leftungsquerschnitte =~
- kennt und die Stérke der Vorszcherungen best;mmt Vor Inbetnebnahme |st zu prufen ob’ dae Betnebs-_

S 'spannungen ubere!nstqmmer;

o _.'_-'Bremse

8 ‘Die elektresche Schaitanlage der Maschzne besteht aus emem abschEIeBbarem Hauptschalter und -
" einer automatischen Stern-Dréieck-Schiitzenkombination mit Drucktastenbetatigung. Die Steuer- -
- -spannung: betragt 24 \!olt Der Hauptantnebsmotor 1st em Drehs‘trommotor mlt elektromechamscher -

o _Das Bedlenpult ist ‘wenn der Doppelroilwagen auf dem Transport demontlert ust separat verpack‘i
L und nach dessen Montage an seifier Unterseite wieder anzuschrauben. Nun ist durch kurzes

- Anlaufen die Drehrichtung zu kontroiheren und, falls verkehrt ciurch Ven;vechseln zwe:er Phasen ime

e ..':.Hauptanschiuﬁ zZU korrlgleren

o _:_Z-Der Hauptw und auch der Vomtzer—Motor slnd durch thermlsche Uberstro@bser geschutzt

o 3_'-_'Be; Spannungsabfal! und Uber!astung schaftet die Masch;ne ab und mzeder neu gestartet

_werden SRR

U Motoren abgeschaltet und die mechamsche Bremse des H

- "Funk’t!on der Bmmsemnch’tung

o beiastetes Bremsschelbensystem Zum Steh

idie Andruckfeder zst gebrochen nb

e l;eren und gegebenenfails Z

s wanbole
Lol ors bringt die Sagewelle inner-
- halb 10 see zum Stehen, .- < t hchors bringt die Sagewalle inner-

urch Glelchstrom dle eiek‘troﬁmechanlsche it
Magnet, und der Motor wwd uber ein: feder..
racht ' o Rt

'_Bel Betattgung des Aus~Tasters Hauptsage oder fa!ls vorhan :

"_Be;m Emschaiten mit. dem S%em_Dreleck-uSchait"'
- Bremse des Motors gellftet. Beim Abschalten

E -'__.Faus d:es nzcht ;nnerhalb von 10 sec e%q: £, smd entweder die- Bremsschexben verschhssen oder '
. %g alten ;st das Bremspaket des Motors unverzugl;c:h U
_ersetzen ' R S :
" Wenn die Bremse beim Elnsc%@mcht Iu‘ftet ist. durch emen Eiektnker der Glelchnchter zu kontrol- _ e
étzen.. . S _

' .-Kiéiﬁmi.résfeﬁ_'fﬁr’ﬂr‘énﬁfm‘i{ﬂf@fé] s Kiemmiasten fir Bremsmotor iKat#) - Klemmkdsten Fiir .Bﬁems.m_b.l‘bﬁ_' e
S T e T e [ Anfriebstechnik, G. Bauknecht) . -

L Kabdlonschin - : .' N S Kabetanschiul
G!e;chm:hfer @ (Verschraubu@g fair] 76 : o e (erschravbung PG18) -

ol B B
R B < R
R T B NP A SRR "-Kabelhnsm{uﬁmff ce : s

e _'_.UJ-MP_ R &aVr 0 Reguzierring PG 21T Ry e

s _: auf Verscbraubugg PG o EEVET e

e _._.WWW.D'a'I'ton_sWa(_ikirﬁ'.cOm S
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Verwendung von Sagebisttern fir ALTENDORF FORMATKREISSAGEN

Typ Zahn_form ' Durchmesser Zé{me Bohrung{mm Beschreibung

Vorritzerblatt Flachzahn 120 mm 24 22 for Vorritzaggregat
Wechselzahn 250 mm 60 30 als Hauptblatt bei Vorritzer-
Wechselzahn 300 mm 72 30 maschinen sowie Span-
Wechselzahn 350 mm 84 30 platten, Sperrhéizern,
Wechselzahn 250 mm 40 30 Harigewebe, fir Querschnitie
Wechselzahn 300 mm 48 30 in Holz
Wechselzahn 350 mm 54 30
Wechselzahn mit 200 mm 64 30 fiir alle spréden Kunstsioffe,
Wechselzahn Fase 250 mm 80 30 dinn, z, B. Resopal,
Hohlzahn 250 mm 40 30 Hartpapier, Plexiglas,
Hohlzahn 7 300 mm 48 30 PVC

bis max. 20 mm Starke

Wechselzahn 350 mm 28 30 furdgsgnasschnitie in
Wechselzahn 350 mm 32 30 ivholzer und dicke
Wechseizahn 400 mm 36 30 ststoffe
Wechselzahn 450 mm 42 30 C)

Trapez-Flachzahn 300 mm 72 30 ¢ Q‘ fir NE-Metalie
350 mm 72 30 N\
400 mm 96 30 b

Diamant-Scheiben mit Ent- 250 mm @ flr Asbest-Zement (Eternit

spannungs- und Kihischlitzen 300 mm sowie glasfaserverstarkie
7~

N

Polyester u. Epoxydharze
Séageblédtter aus hochlegiertem Schne %&sstahl (HSS-Bldtter) diirfen wegen der hohen Dreh-~
i ilt auch fiir rissige Blitter oder solche, die ihre Form

zahlen nicht verwendet werden. D
verdndert haben. G

&.
$$

www.DaltonsWadkin.com
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i 'Dfe ,,Altendorf-Formatkrefssége” hat vier. Drehzahlen 3000 4000 5000 uﬂd 6{)00 Umdrehungen/—- i :

. Minute: Das'Wechseln der Drehzah! geschiehit folgendermaﬂen ‘Nach Offnen der Maschinentir.

wird mit dem Hebel, der réchts oben an-der Motorwippe sichtbar ist, der Motor angehoben. Der

i _Rtemen ist nun entspannt und kann abgenommen werden. Ziehen Sie den Knopf des Drehzahl-

zeigers und drehen Sie das Flilgelrad, bis die- gewunschte Drehzahl lesbar wird. Der Knopf mull w;eder
einrasten. Nun legen Sie den ‘Riemen so auf; daB er in der Ausnehmung des F‘iugeirades gnd:in.den -

B ﬁ :_ 'glelchen Rillen der Riemenscheibe Jauft. Nach Ablassen des Motors sollie mit-einer kurzen Drehung :
" von Hand kontrolliert werden, daB der Riemen seitlich mrgends anliuft, da er sonst unwelgerluch zer- -

L Bed 'VéMend’un’g von He

o strt wird. Gleichzeitig wird die eingestelite Drehzahl durch das’ Bowdenzugsystem im Drehzahifenster
-.'.an der Stimsesie der Maschme sach“cbai‘ R L S _

schrltten werden

ai'tmwieszeu'gen_darf _d_ie darauf markierte max_i_rn'ale'arehzéﬁl -hzc'htz'_uﬁeki-' L

i _Hohe Schn;ttgeschwmdugkezten erfordem ein zug!ges Durchfuhren des Matenais da sonsi am Blatt S
SR Brandﬁecken und Rtabzldung verursacht werden. - ST _ R

= D:e ncht;ge Wahl von Ségebiatt und Drehzahi erg:bt sauberste Schmtte beu gersngstmbglucher S
o 'Beanspruchmng der Arbeltskraﬁ des Bed!enenden _ '

e Biaﬁwechsel

. Zum Blattwechsel ist der Oberwagen in Enofstel!ung Schafterseite zu fuhren Dann ist das oraﬂge-»- S

= 3_' '_farbene Schutzblech am anf anzuheben und nach imks wegmz;ehen o

- .: Die Ségeweéle wird iR d;e mlﬁiere thensteE!ung gebracht und mit dem Haltedorn festgestelit {Loch - o

0 hierftr in der Tischplatte). Die Lmksgewmdemui:ter |st durch' F{echtsdrehen 2u idsen. Umgekehrt verﬁ_ e ey
oo fahnt rnan ‘nach Aufse%zen des. Blattes _ L S

. 'Fiansch und Mutter mmer sauber halten und lezcht emfetten

- 'www.'DaIf_ohsWa_dkin.com e
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Gerduschmessungen
Altendorf-Formatkreissiagen Typ 90 und Typ 45.

Die Werte stammen aus Untersuchungen, die das Forschungsinstitut Werkzeugmaschinen der Instituts-
gemeinschaft der Universitat Stutigart e. V. im Aufirag des Bundesministeriums fir Arbeit und
Sozialordnung durchfihrte.

Der Beurteilungspegel in der UW-Larm- und der Arbeitsstétten-Verordnung kann jedoch nicht ange-
geben werden, da er in Abhangigkeit von den Einsatzzeiten, Raumverhalinissen und Bearbeitungs-
statien schwankt. Eine Ermittiung des Beurteilungspegel kann deshalb nur beim Maschinenanwender

erfolgen.

Maschine Werkzeug Drehzahl |Uberstand | Schnittgut | Bemer- [ MeBflachen-Schaildruck-
HM-S&geblatt Sigewelle | Sigeblatt kungen pegel La in dBa
Typ ¢gmm | Zadhne U/min mm Leerlauf | Bearbeitung
45 250 60 4000 40 @ 775 82
45 250 60 5000 40 @ 775 82
45 250 | 60 | 6000 40 © | AN 83
90 250 60 4000 40 © ANNT 83
90 250 60 5000 40 3 795 82
20 250 60 6000 40 . ’Q@. 82 83
45 350 54 4000 40 NSO 81 84,5
90 350 54 4000 40 8&? ® 80 83
45 350 54 4000 105 @ 825 86
45 350 54 4000 105 § @ 815 85
90 350 54 4000 1 05{-\ @ @ 80,5 85,5

@ Dreischichispanplatte 19 mm ij
@ Parallelogrammschutzhaube O
N\
N

@ Langsschnitt in 40 mm Fichte

Arbeitsplatzbezogener Emissions@nach DIN 45635, Teil 1651

4

Leerlauf: LpAeq @ *dB (A)
AP 1

Bearbeitung: LpAe 8 dB (A}

www.DaltonsWadkin.com
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- : Smherheatsmmchtungen

= -Spaltkenle

2 Die Vorschnft lautet: Der Spaltkell darf nzcht dlcker ais dze Schmﬁfugenbrelte und nicht dunner ais das_ SR
o Stammblatt sein. Er ist so einzustellen, daB er.im Bereich der Schritthidhe nicht mehr als 5 mm vom o
L :Zahnkranz entfemt :st Selne Sprtze darf nicht taefer Elegen ais der Grund des obersten Zahnes

B :. Zur Verfugung stehen Spattkenle nach DHN 38820 gem folgender Tabetie

__'___-.'-'Gr 25, 200 250@5 Stérke: 14mm 2,0 mm, 25mm '  SRR
-'.:_@r 35 250 35o¢ ‘Starke: 1.8 mm, 2.2 mm. 25mm S

- Gr.4s, 360-450 ¢ Stérke: 20 mm, 26 mm, 30 mm

o _.Fettgedruckte GréBen gehoren Zum Normaizubehbr der Maschme Werksseli'lg |st der Spaitkellkloben '-

L U947-9.23 genau in der Fluicht zum Ségeblatt singestelit. Solite einmal eine Nachsteliung nétig sein,
o kann dies'nach Losen der Kiemmschraube 9 36 welche srch an der Nabe des Spaltkeilhalters 912
befmdet geschehen e : G e

o _Auch bei \lerwendung eines Vorschubapparates ist. zummdest ein Spaltkc@ﬁuckschiagsmherung

*_Z.;:zuvenmencfen SR o

-_Schiebestock S
. .'.Bei Schmﬁen unter 120 mm Brelte am Parailelanschlag muB cﬂa&( ren des Materlals mit. einerm

" -Sehiebestock’ erfo!gen und die Lelchtmetaiischlene muB SlthE her Steliung befmden (S|ehe auc':.h e

Seite14) .~ b

- "_bar _bls zur_max_Schmttbrente v 7

S i_-‘_‘ACHTUNGf

P '-Ausgeschlagene Tnschieusien smd em Gefahren '. £ e mussen unverzughch erneuert Werden :
o ?arailelogrammwSchutzvorrachtung % | o oy

" 0 mm szschen Sagebiatt nd Paralleianschiag

Bei_Arbeit'en mit.geéchﬁvé ' ] Bla‘tt {F 45) ist die schmaie Haube gegen due brelte auszutauschen

r anziehen bis die beiden Pfeile tbereinander stehen (siehe Bild auf Schutz-

| '-_:.ACHTUNG'

- Fiir bestimmte Arbeaten smd besondere Sohutzw und _Hiifsvomchtungen zu verwenden B|tte bezgefugte' -

e '.-'_'-.._-Merkbiaﬁe" der Berufsgenossenschaﬁ beachten

: Wv_vW.DaitonsWadkin.com_ .

el Maschinenstander und im dbéren waagerechten Arm auszreh— S

- Nach Losen der Ra SE raube 11.26 zieht man die Haube nach unten weg Belm Emse‘tzen zunachst .
“den linken Zapféen g nach cben einfihrén und dann die Haube ganz nachdriicken. Danach’ die
- Réndelschraube wiec

o hau’bentréger),: ST
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Arbeiten mit der Formatkreissdge

Doppelroilwagen

a) Besdumen:

Zum Bes&umen wird der Klemmschuh 7.04 in die Nuten des Oberwagens 7.01 eingeschoben und kann
nun in jeder Stellung mit dem Sterngriff geklemmt werden. Der Riickholgriff 7.02 kann an jeder Stelle
der 24 mm ¢ Rundstange eingehéngt werden und dient zum Zuriickf{thren des Wagens, sei es mit der
Hand oder dem Gesal.

Das zu besdumende Material wird unter den Klemmschuh geschoben und am anderen Ende mit der
Hand gegen seitliches Verschieben gesichert.

b) Gehrungsschneiden

Der mitgelieferte Gehrungsanschlag 5.01 wird mit der Hammerkopfschraube 5.03 in die uBere Nute
des Oberwagens eingeschoben und mit der Réndelschraube 5.08 im PaBstick 5.02 befestigt. Das
Ablesen der gewlinschien Gradzahl! erfolgt direkt am Profil. Die gebréuchlichsten Gradzahlen, wie 80,
45 und 30 Grad sind zusétzlich durch Rigse markiert. Mit dem Langenanschlag 5.04 und 5,05 lassen
sich Langen bis 2100 mm einstellen.

c) Versatz Doppelroliwagen-

Wenn nacheinander viele kurze Bewegungen mit dem Wagen gemacht wen @ann sich der
Mittelwagen 7.08 in der Langsrichtung versetzen. Dies hat zur Folge, daB nicht mehr die volle Besdum-
l&nge erreicht werden kann. Ein einmaliges, kréftiges Durchflhren de grwagens in eine der End-
stellungen stelit den urspriinglichen Zustand wieder her. @

d) Einstelien der Unterlaufroilen &

Die Unterlaufrolien 7.06 sind auf Exzenterbolzen 7.07 montie sind so eingestellt, daB sie bei nach
vorn oder nach hinten ausgezogenem Wagen dessen U n verhindern. Die Rollen miissen in
dieser Stellung so zum Tragen kommen, daB der Obe in der H6he kein Spiel hat. in seiner
Mittelsteliung liegen die Rollen frei und sollen erst @%z . 20 cm anfangen zu laufen. Zum Nachstellen

16se man die Befestigungsmutter und kann nun mj ines Dornes oder Nagels, welcher in die Quer-
bohrung des Bolzens gesteckt wird, die Héhe e verstellt werden,

Der Oberwagen kann in seiner Mitteistellu@th den Riegel 7.42 festgesetzt werden.

@Q
R

www.DaltonsWadkin.com
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o :‘"ﬁ}'_--__-@uerscmm@n

S 1'.:3':-'WnkeE=- und F@rmaﬁschnelden

< Der Guerschlstten wurd auf c:ien €ndbolzen 4 10 des Schwenkarms und auf dze Rundstange 7‘34 des

o - Oberwagens aufgesetzt und mit dem Exzenterhebel 6.14 geklemmt Je nach GréBe deszu- bearbe;ten—'r =

g - den Materials kann dies an jeder beliebigen Stelle des Obefwagens ‘erfolgen. Zur Aufnahme des Wm~ o i

fkelansehlags (Léngenanscﬁlag) smd auf dem Querschilﬁen zwe; Pomt;onen vorgesehen

Pos;tacn ‘5 Hmten auf dem Querschi!tten S0 daB der Bedaeneﬂde das Werkstbck von szch weg e
(m Schmttnchtung) gegen den Anschiag druckt . R ITR

1_:' Posxt:on 2 Vom auf dem Querschhﬁen so daB der Bedlenende das Werkstuck zu sach her (gegen die':_ o |

Schmiiﬂchtung) gegen dera Anschlag zreht

i Dae Stei!ung 1 ;st vorgesehen Zum Beayberten \elp} F’!atten wahrend StelEung 2 bezm Abls\ngen von Vofi— :

o holz u:’td Piatten bss max: 60{} rom Brerte verwendei wnrd

= - Bei langeren Werkstiicken wird die Kiappenschlene 060201 benutzt. Alle Masc
- Bessumlange 3200 besitzer serienmaBig eine Veridngerung der Klappepise
- Ablangen bis 3800 mm nach Skala gestattet. Sie wird mit einem PaBbé

' veriust) einstelibar. .

S dricken mit dermn Gesan _:;ier Querschlitten w, le%

. ist zungchst die Réndelschraub
- nach Entfernén der schwar,

den Uhrzeigersinn).

'ch dze L.upe abgeiesen
inen.ab O
gl 'ne von 1 E_ange die
L] Ende der normaien

| '.'-:_Belm Abiangen bls ‘14(}0 mm ward der Emzelanschlag benutzt und das MaB ol

_.__.Ktappenschiene emgesetzt amd mct der Randelschraube 065900 _bef i

L Dse Skal&n smd nach i_osen der jewelhgen Kiemmschraube,ﬁi :

U e Benutzung der Veriangerung auf 3800 mm sind.
L addaes’en '

g _ 'Der Huckho!grtﬁ ?’02 ist so anzubrmgen dafl W%
or das Sageblaﬁ in Sch mttausgangssteliung
h -'gebracht werden kann :

kaeiemsteéﬁung | '_ @

.'Werksseitlg st der. kaelansc et twmkilg emgeste!t Solite emmal eine Korrektur nb‘tsg sem so
NG .13 -am duBersten Ende des Querschilittens zu i6sen. Dann kann,-
\Pla hkkappe 6 54 mat dem Sys‘cem Mutter-—Kontermutier der Wxnke;

S nachgestellt werden. -

Zur Prufung kesnen

' .. L .somlt der Ab‘fafﬂsirelfe' '_giegchstark Seln

o ACHTU NGE Nsemais zur Kcrrektuf des kaegschmﬁes den BDQPEIW“‘WQW verstellen -

- wW_w..De_z_Itdh-sWadI_(i'r_i_..cé_m_. :

tsprechend der Blattsiarke (Schmt’tm-_
A sen der-’h_i_nie_reh_'Ské{a"ioo{}'_mm _z‘u_' R

i des Umfegens des Materzais durch Gegem o

; ’&twmkel benutzen scmdern sine Platte 4 maE fundherum schnezden (gegen : T
“5. Schnitt miuB bea r;chtrgem QO—Grad-kaeE parallei zum ersten ver!aufen and
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Parallelanschlag

Zum Von-Breite-Schneiden wird der Parallelanschiag anndhernd auf das gewlnschte MaB
geschoben und mit dem Exzenterhebel des Kiobens 812 festgeklemmt. MaBkorrekturen von

410 mm kénnen mit der Feineinstellung 8.13 vorgenommen werden. Das Ablesen des MaBes

erfolgt direkt (iber die Kante der Alu-Profilschiene. Die Skala ist nach Lésen der Réandelschraube 817,
entsprechend der jeweiligen Blattstirke, nachstelibar.

ACHTUNG! Bei Schnitten unter 120 mm Breite muB das Zuflihren des Materials mit einem Schiebe-
stock erfolgen, und die Leichtmetallschiene muB sich in flacher Stellung befinden.

Die Leichimetalischiene des Parallelanschlages ist einmal in der Schnittrichtung und zweitens in der
Profithdhe verstellbar. Die Klemmung in der gewlinschten Stellung erfolgt (iber den Exzenterhebel 8.11.
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Ein- bzw. Nachstelimoglichkeiten @'

Samtliche Anschlége sind it. Maschine fungsprotokoti! eingestelit. Solite sich hieran etwas gedndert
haben oder eine andere Einstelly ewlnscht sein, sind die Nachsteliungen wie nachstehend

beschrieben vorzunehmen.
a) Stellung des Doppeiﬁﬁns zum Ségeblatt
Soll der Abstand des ens zum Blatt verandert werden, so sind die Befestigungsschrauben des

Unterwagens auf dem Stander zu I6sen. Durch Verstellen der Distanzschrauben 7.17 {s. Seite 5),
welches vorn und hinten gleichméBig erfolgen muB, kann nun der Abstand neu hergestellt werden.

b) Stellung des Parallelanschlages zum Blatt

Die Parallelitat des Breitenanschlages zum Ségeblatt ergibt sich aus der Steilung der 50 mm Rund-
stange auf der der Anschlag gefihrt wird. Eine Anderung erfolgt durch Nachstellen des Systems
Mutter und Kontermutter auf den Gewindebolzen, die die Stange an der Tischplatte halten.

c} Hoheniage des Doppelroliwagens und der Tischplatte

Werksseitig wird der Doppelroilwagen um ca. 0,3 mm hoéher als die feste Tischplatte eingestelit. Zur
Korrektur dieses Niveaus muB die Tischplatte nachgestellt werden, da der Wagen immer die Refe-
renzhdhe angibt. Durch Verstelien der Muttern 8.23 auf den Stehbolzen 8.22, welche die Platte an
leder Ecke tragen, ist die H6he leicht nachstellbar. Zur Kontrolie, daf3 die Platte nicht windschief
gezogen wird, lege man ein Lineal auf den Doppeiroliwagen und prife die Paralleiitdt am Anfang und
Ende der Platie.

d) Hohenlage des Querschiittens zum Doppeirollwagen

Durch Verstellen der Muttern des Siiitzboizens 410 am Ende des Schwenkarmes kann hier

korrigiert werden.
www.DaltonsWadkin.com
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5 Die Wartung der ,,Aitendorf Formatkrelssage” beschrankt sach im GroBen und Ganzen auf gelegent-«

. liches Saubern aller gleitenden und rolienden Teile. Das Einreiben der prismatischen Kunststoff-Fih~ -

. rungsbahnen des Doppelroliwagens mit Diesel8l ader deérgl. verhindert das Kleben von Staub und
_Spanen auf mnen Nachstei!en der Unterfaufro!len SIehe Seite 7.0 S

o Bei eVt Verschmutzung des auszrehbaren Schwenkarmtelzs s;nd die hintere (4. ‘!2) und'die vorciere : )
U Kappe 401 zu entferfien und der Innenraum mit PreBluft auszublasen. Zur: vdlhgen Demontage des aus-— SRR
S mehbaren Telfs ;si auBerdem der Anschlagboizen zu enﬁernen 415 Ra ORI PR e S

o Schmserung

: : ’__Die Kugellager’ der Hauptségewelfe und deg Vorrutzers smd voF!kommen gekapselt (2 Z Lager) S0 daB R
- ein‘Nachschmieren nicht erforderlich und auch nicht moglich.ist. Lager mit abnormalen Lagergeréuw PETE
_schen smd auszuwechsem {s Mentage der Sagewe!le bzw R;tzerweile) - Lo T

T rihende T;schplatte abheben. Die oberen Muttern nicht verstellen. Zwij

; 5 Dze Splndei der Héhenverste!tung tst vof!kommeﬂ gekapselt und besztzt elne Fettdauerschmlerung

. Bﬁontagedersageweile RN _ RS
_Sagebiatt und Spaltkezl abnehmen und nach Enﬁernen der un‘teren Mun@e auf. vier Stehbofzen SRR
Spaltkeilhalter und. hm—'_ S

. terem Flansch zwei stdarke Schraubernizieher treiben und demn auf es onus sitzenden hinteren

o schadigen! Die Befestigungsschrauben 9.51 der Blattfedern 9,

" Lager muB noch die Riemenscheibe abgezogen werden. 2

‘der Riemenscheibenssite Fdsen
men werden. Zum Wechseln der -

- Flansch durch einen kraftigen Schlag auf das Wellenende lésen :H olzklotz). Gewinde nicht be- B
E: re srtzt auf- esnem Konus Bei der Mon-

~und die Lagerdeckel abnehmen: Die' Welle kann jetzt herausg

R “tage nach Einlegen der Welle zuerst die Blattiedern leight gz
- aufsetzen. Nach Aufsetzen der Tlschpfatte iS‘E evtl _
-"_"-und ﬂachzustenen s Seate 14) BEaERs

- ACHTUNG* Be: ai!en Arbenten an den Lagen.%n |st auBerste Sauberkeit Vorbedmgung

o .Flucht der R;emenscherben

UFor die- Lebensdauer der Ruemen lst --. Bedeutung, daﬁ d;e Rremensche;ben genau f!uchten Mat

" Hié eines Lineals ist diese Konfrol
S Vst ein derartiger Versatz am i 4
SRR _umsprmgen Rlemenabmessun 30)

3‘» oWohl waagerecht als auch senkrecht durchzufihien. Erkennbar
igen Abnutzen der Riemen oder wenn Sle wahrend des Laufeﬂs
(s. Maschmenkarte u. Selte 3) Sl :

e
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Vorritzaggregat

Mit Hilfe des Vorritzaggregates, das auch nachtraglich in diese ,Altendorf-Formatkreissage” einzubauen
ist, 148t sich auch bei doppelseitig mit Kunststoff beschichteten Platien an der Unterseite ein einwand-
freier Schnitt erzielen.

Das Material wird vom Vorritzer an der Unterseite nur ca. 1-2 mm eingeschnitten und dann vom
Hauptblaft durchirennt. Das Blatt des Vorritzers muB in der genauen Flucht zum Hauptblatt liegen.
Durch Rechtsdrehen des Bolzens 13.26 wandert es in Richtung Tischplatie, durch Linksdrehen entge-
gengesetzt. Die Hohenverstellung erfolgt {iber die Sechskantschraube 13.36 unter Verwendung des
Steckschilissels SW 19 an der Frontseite des Maschinensténders.

Zu empfehien sind zweigeteilie Ritzs&geblatter, die durch Zwischenlegen von Distanzscheiben auf die
erforderliche Starke gebracht werden kénnen. Die Schnittfuge des Ritzerbiattes solite ca. 1/10 mm
breiter sein als die des Hauptblattes, d. h., 5/100 mm nach jeder Seite.

Zur Erzielung eines besseren Schnittergebnisses 13uft das Ritzerbialt im Gleichiadf, 8. h., enigegen-
gesetzt zum Hauptbiatt. O

O

Aus Sicherheitsgrinden 188t sich das Ritzaggregat nur nach Inbetrig me des Hauptmotors ein-

schalten. 6$\

Zum Sageblattwechsel des Ritzerblattes wird der Oberwa eine Endstellung (in Schnittrichtung)
gefthrt, nachdem vorher das crangefarbene Schutzbie nommen wurde. Nun kann mil dem
spez. Doppelsteckschliissel die Befestigungsmutter d Linksdrehen gelést werden.

abgenommen werden. Nun kann nach Uml er Blattverriegelung das Hauptblatt aufgesetzt

werden. Q@,

4

Sollen auf der Haupisage Blétler von 400 rgw?ﬁert werden, so muB zunachst das Ritzerblatt

Montage der Ritzerwelie

Zur Montage oder Demog@ der Riizerwelle empfiehlt es sich, die Tischplatte abzunehmen. Nach
Ldsen der Befestigungsschrauben 13.02 kann der Lagerdeckel abgenommen werden. Die komplette
Welle wird als Einheil herausgenommen und es k&nnen nun die Lager gewechselt werden.

Nach Montage der Tischplalte soliie die Hohenlage zum Doppelrollwagen kontrolliert werden.

www.DaltonsWadkin.com



@ Heben und Senken des’ Sageblattes

e @ Ruhestellung

S '-'-Z-Zuerst uberprufen Bis

e WWW-.'DéIt'o"ngMdkzin.co'm ’

Hydrauiasche H@hmm und Smwenkversieﬁﬁung

des Sageaggmga&es

"_-'_Steiiungen des’ Umschait\fentlis .'

- ® Schwenken des Sageaggregates von 0 auf 45 @ S

g ® Hohenversteﬂung des Sageblaﬁes 9@ .

L iiFemversteifung durch kurze Hu Ehpoberen Berelch Schnelihub sndem das Pedai ganz durch~ '
-_.-getre’zen wsrd BN . o R e

: “und Arretferstlft (lmks neben der Gradanzeage) herausznehen

| _:'-_:Be:m Anheben des Peda!s mit der Fuﬁspltze schwenkt das Sageblatt soiange bIS die gewﬂnschte

' S Gradzahl erre;cht ist

i : Es lst Vortelfhaft etwas uber die gewunsahte Gradzahi hlnaus Zu schwenken und dle genaue Elnsteim L
'!ung durch Betéhgung des Femhubes mit dem FuBpedat vorzunehmen _ : Tl

o Dse Ablesung des emgestellten Wsnkefs erfolgt auf dem Gradzahlteiier

-:Belm Ruckstelien des Sageblai'tes auf 90 Grad mittels F—“quumpe rastet der Arretlerhebei automatlsch S

S wgecier ein. und garantlert eme genaue staerung des W:nkeischnlttes auch ut:er gréﬁere Zex’sraume

~ Achtung Unfallgefahr!

e Umschaltventll cies Hydrauhkaggregates wahrend des Beinebes der Krezssage ;mmer in Steltung O

- - D;ese SchutzmaBnahme verhmdert em Schwenken des Sageaggregates bel unbeabsschtlgter

pos __._Betatugung des Fquedals e

WWW. Da'ItOns_Wédk_in .com.

; -\ e breite Schutzhaube arigebrachi ist (wenn nscht schmaie Schutzhaube aus-
- wechselin). Den Hebel des Umschaltvertils in Steliung @ nach rechts drehen. Fuﬁpedal durchdrhcken R
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o Schwenkung -dies_ﬁrISQEé_gaggf_}egat;es (tﬁéﬁ%ﬁaséiécﬁ) . L

o :'_..'_"_'Vor dem Schwenken uberzeuge man Sich daB der‘ Bereich des Sg:}ameausm :-_
__'--'_j_'--_-;._wasrfsiutzens frei von Abfal?en ist. Bitte beachten Sie, daB bei AnschluB - S
L “-_'_“_emes Absaugsch!auches di i€ Schweﬂkbewegmg nicht behmder& wam

'-"-'Zunachst st d#e schmaie Kﬁarsachfchaﬁbe der Parai#eiogrammmgchutzw _: -

- vorrichtung gegen die breite auszutauschen. Das Schwenken erfolgt mit

 dem links neben Schalter befindlichen Handrad, dessen Ballengriff ki amw-'

~ barist. Mit dem Sterngriff in der Mitte des Handrades kann in jeder

— '-Wariuﬂg Dae Schwenkspmdeﬁ sst t@taé gekaps'

| :_ _-_'-_ﬁbe! ebi gen S’te!iung biockaert werden. Die Sc;hwenkskaia befirsdef: sich an
- ".-'._'.der Stzmseste der Masc:hme i nks @bes‘haib des Hamrades der H@heﬁm A

&ﬁ seiit@ von Zeit u Ze t

-'?‘ettet we?den Bitte

e .-'f_j"'-gtrageﬁ Si@ S@rge daﬁ% d e Schwenksegm i _;_mmer sauber und gef@féet

. -._'3_.smd
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Ersatzteilliste Nr. 1/86

fiir Altendorf-Formatkreissiagen Typ 45

Bei den Ersatzteilauftrdgen unbedingt die Benennung, die
Teil-Nr., die Ersatzteillisten-Nr,, sowie die Maschinen-Nr.
angeben.

Diese finden Sie auf Teil-Nr. 1.01
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nicht fur

!?;i}tN'!:r'Artikel-Bezeichnung
101 Drehzahlfenster
102 Kabeleinfiinrung
103 Schalterkombination
103 Schitzensteuening
104 Hauptschalter
104 Hauptischalter
105 Stern-Dreieck-Schalter
105  Schalitafel
106  Spanekanalblech 45
TN f aufrolie D == 150
112 Schnapper, Silent -
113 Zylinderkopfschrauben M 5)
117 Muiter M 10 :
118  Sechskantschraube M 10x1!
118 U-Scheibe D =13 :
120 Lenkrolle D =100
i1 Sechskantschraube M 8x10
122 Sichtblende flr FuBhebel
123  Schutzkappe fir FuBhebel
124 FuBhebel :
125  Faliriegel mit Hebei
126 Ballengriff M 8
127 U-Scheibe D= 10,5
128  Sechskantschraube M 10x3
129  Verschraubung PG 16
130  Anschiufdose :
i Zylinderkcpfschraube M 6x1
132  Maschinentir
133  Augenschraube M 8x30
134  Kerbstift D= 8x30 :
135  Sterngriffschr. M 10x65 flact
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137  Vorreiber
138 Maschinensténder 45
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409 - Exzenter fOr Polyamadrol!e .
1D Gewindebolzen M 20+ Kuge? '
AT Mutter M 20 o
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413 CAchse D=8x81 . oo
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BB Sechskantschraube M10x6{3
CCATE L Mutter M B
R T &% Sechskan’tschraube M 8x20
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- 420 0 U-Scheibe D =52 - -
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~1AZ2 . Buchse abgésetzt
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RIS - 503 o Hammerkopfschraube o
SNy 804 Vierkantrohir for Gehr, L
I Sl B0B - Anschiagklappe far Gehr
- 508 - Rirdelmutter M 10
507 U-Scheibe D=115 1 -
;- 808 - Randelschraube M 10x60
2608 Kipphebet-M 10 -
RREREE - {1 "U-Schelbe D=10,2 -
o811 Drehpunkt =
o B1E - Imbusschraube M 6x§5
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5601 W:nkelansc;hiagpmfil
602 Klappenschiene 4kt-Rohr
603  MabBstab 1500-0 mm
604  MaBstab 2850-1350 mm
605  Klemmkappe
806  Anschiagklappenprofil
£08 Anschlagkiappe
603 Randeimutter M 8
810 Rechteckscheibe
611 Fibrungsschiene

O 612  Réndeischraube M 6 x 60
613  RAandeimutter M 10
618 Lupe rechteckig

619  Lupenhalter
6§21  Senkschraube M 6 x 35
622  Senkschraube M 4 x 10

624  Sinterlager D 12/16 x 168

626 U-Scheibe D~84

628  imbussenkschraube M 6 x 25
* 629  Senkschraube M 10 x 70

# 63¢  Unterleghlech 50 x 0,5 x 80

€31  Zentrierbuchse

633  Senkschraube M 6 x 55

634 U-Scheibe R11,5

&858 Senkschraube M 6 x45

650  Sterngrifischraube M 8 x 36

660  Verldngerungsrohr 1 m

661 Senkschraube M 8 x 40

62  Senkschraube M B x 30

663  Senkschraube M 5 X 10

664  Abstandsscheibe
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-------- — 063100
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903 Kugeliager 82072z
904  Kreissigeweile
950 905  Haltedom
' 908  Fizring
907  Flansch hinten
908  Zwischenscheibe
909  inneniagerring groB
910  FRansch vorn
911 Slgeweilonmutter M 24 Li/55
912 Spalkeithaltering
913 Nabe fir Spaltkédhalter
814  Spaitkefl Gr. 25

Antriebsaggregat |
Bei den Ersatzteilauftrigen unbedingt die Benennung, die ’ : i ]
Teil-Nr., die Ersatzteillisten-Nr., sowie die Maschinen-Nr. ! I i
angeben. ! -
Diese finden Sie auf Tell-Nr. 1.0 ! fent B Artikel-Bezeichnung
; 01 Motoriemenscheibe Keilr.
i, ’ 802  Weflenriemenscheibe Keilr.

G- a79

-—8.18

915 Spaltkeit Gr. 35
814 915 916 916  Spaltkei Gr. 45
- 922 917 Sechskantschraube M 12x40

818  Druckpiatte SKK
919 Klemmplatte SKK
920  Stehbolzen SKK
921 Innensechskantschir, M 8x20
ggg Ha:}leplaﬂe SHK
Flihrungsplatte
927  Ringschliissel SW 55 — spon ner
928 Maulschlisset SW 19
928  Blattfeder
830  Poly-Flex-Riemen 11 W 875
a9 Hauptmotor
932 Kerbnage! D= 5x15
833 FHachstahl fir Spaltkefthalter
934  Imbussenkschraube M 10x25
935  Mitnehmerstift
938  Imbusschraube M Bx25
937  Zahnscheihe D =54
928 Kreuzschiitzschraube M 5x10
839  Schutzblech SKH
840  Paralleistange SKH
941 Buchse D =12/8x85
942  (-Scheibe D =84
943  Sechskanlschraube M 8x15
844  Stefischraube M 8x25
945  Mutter M 8
948  Kugellagerbettung 35 mm
847  Kugellagerbettung 50 mm
948  inneniagerring ki Bohr.
949  L-Schaibe D = 10,5/40x4
950  Sechskantschrauhe M 10x25
951  Sechskantschraube M 8x10
852  Kerbstift D = 6x50
953  Sechskantschraube M 12x55
954  Lagerdeckel
985  Haltestange
9568  Sechskantschraube M 10x15
957  Mutter M 10 sefbstsichernd
958  Kroissdgewipps
- 959  Rundstange D == 24x325
960  Mutter M 20
861  Zehnscheibe D= 21
982 Zentrierbolzen
963  (~Scheibe D= 10,5
8964  Flachstahi
965  Mutter M 10
466  Sechskentschraube M 10x30
967  Augenschraube M 10 gekropft
968  Stelhebel, Motor
969  Motorgrundplatte
970 Steliring D = 24
971 Gleilagerbuchse D = 18/14x25
#72  Lagerbuchse D = 30/24x30 Ms
473  SchloBschrauben M 10x40
974 StelingD =14
975  U-Scheibe R 105
978  Sechskantschraube M 10x60
977  Haolzkeil
478 Biattfadar 255 mm lang
879  Kugelknopf Motorhebef
Qgg giefinarr;schiagM Bxis
1 i 9 enkschraube x1
www.DaItons%Nadkln.com ) 982 Anschingwinkel
i 983  Sechskantschraube M 10x20

081

S
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i ‘Teil-Nr..
e I . '1001_ U Drehzahiteller .
P 771002 - Halter fur Drehzahilteller | L
PR Coe o008 - Bowdenzug kompl Tl
- : ©0 1004 - Sechskantschraube M 8x140 e
Co - 1005 Feder D=1ixix32 - .
- 1006 Verriegehingshalter -
1007 - Drehzehiverriegeiung
1008 - Buchse emgeschlltzt
- 1008 - Spannstift D= 3x20 :
L0 Kugelknopt M 8 - B
. L :Kreuzschirtzschraube M 4x10
S 012 o Bpannstift D =4x24 e
RRRR | € I I Sechskantschraube M 6x20 :
o 10140 Slellving D =10
_ 1015 - Klemmnippel
SCA06 I Mutter M6 -
37 o Ausgleichschelbe
4018 - Ausgleichscheibe -
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'.-'www.Dalto.ns_Wadkin.com .
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Artlkei Bezelohnung o '?ﬁﬂ&r AﬁlkelBezelchnung
1101 rAuﬁegerPSV--- © 1131 - Schnépper S
4102 0 Kanaiprofil - 1132 Gummzdlchtung S
6105 - -'-_:Makrolonhaube preft 6133 - 'Achse lang - ' o
: ‘Rollen breit : R PR I I 1 I SenkschraubeMﬁxw o
1107 - 'Halteplaite GS gekrépﬁ -~ 1136 Senkschraube M 5x10 -
AbsauganschiuB GG - - 137 O Filzdichtung - S
71108 Haubengelenk - 4138 Zyimderkopfschraube M 5x5
A0 - Gelenkdichiung SUH4139 L -Spannstift D =6x45" E
.- Parallelienker - <1140 Zyimderkopfschrauhe M 6x15 AT
1112 o Klemmbolzen o o 3141 Siellrohr oo o
Sterngrifmutter M 12 .1142 Kunststoﬁschraube M 6x8
~ Bterngrifischraube M 20 2 S
_ " Teftonscheibe D 12/30x1 .
o118 Sinterbuchse D =18/30x12 -
117 Distanzrohr D = 20/22%24,5 -
= ~ Teflonscheibe D == ‘§2/120x1
SUHI19 - U-Scheibe D =12 0
21120 0 Hutmutter M10 )
1121 - U-Scheibe D=102 "~
1122 - Sinterbuchse D= 30/14x15
- Teleskoprohr - . - o
“1124 - Sechskantschraube M 10x45 SRR
s Lo Zytinderstift D= 10x29 :
© 01128 7 Randelschraube M 8x45.
1127 - -Senkschraube M.Gx16 - . )
C1128 - Gewindebuchse D=12XM6X25 - -
1929 - Sechskantschraube M 8x25 - .-
] 11301 ; 'Flachstahl 20x8x120 :
WWW
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f-1_13021“
o Mutter M-20 ; e
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e 1304

1305

S 1306
307

1308

L5090

RRRR £} R
~1313

1315
6316
1318
L1392
1323

1329

Cq33t.

. 6332 =

Lagerdeckel V -
- imbusschraube M 8x25

“Mutter M 20x1,6: -
“Ritzerwippe 45 © -
~Sechskantschiraube M 6x30 S
Stellspindel M 20x35 .- . 7

. g3ag
1328
328
1327
1328

8330

Ritzerwelle

- Riemenscheibe o
'U-Scheibe R 9 gesenkt -~
Imbussenkschraube M _8x16 L

Ritzerriemen 850x15"

-Kugellager 6203 2 RS -
" Distarizhllse lang .
L1394 e
. Ritzergeh#use Unigrtell .70
CExzenterhiebel - :
~tJ-8Bcheibe D =064

Distanzhilse kurz

U-Scheibe D= 21 Ms _

Stelling D =20 .
Steckschilissel spezral

“Maulschidssel SW1g: <0
“Sechskantschraube M 6x16' -
U-Scheibe R 7.

Mutterstuck Héhen\rersteil

www;DaI_tbnsWadkin',com T

o TelbNr,

T 1338 0
SO b
L4335
o 8336
B33
- B338
5338
L340
UER8Y
- g3a
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1345
4346
R -1 Y S
L1348
S 1348
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Mutter M16 -
Senkschraube M 8x25

- Madenschrauba M Sx"%(}
.- Sechskant-Stellspindel
. Drucklager DLG 100/12 : _' S
“Gelenkhebesl - e '_ e
_'_'Steckschlussei : T
- Vorritzsageblall D = 120 men o
- Motorgrundplatte Ritzer

Blattfeder 4{))(2)(1?0

s Mutter MG

FIVoritzmotor 0 7’5 KW S
“Alu-Riemenscheibe [ = 150 g
-Bcheibe R 7 gesenki :

Senkschraube M Sx?ﬁ

Alu-Sterngriff- Stelisp
S_Vernege[ung S






