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MOULURIERE HAUTE VITESSE "HADKIN" - MODELE 170B 

P4R LE MINISTER[ CHARGE DU TR4VAIL 
SOUS LE NUMERO 

""'NEE DE FABRICATION" 

NUJIoIERO DE U MACtUNE: 
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. HOMOLOG.~TION ACCORDEE A LA SERIE: FDR 

TYPE: 170 'B' 
PAR LE MINISTERE CHARGE DE TRAVAIL 

SOUS LE Nur'lERO; 946-MOR-0018-H-0383 

NOM DU CONSTRUCTEUR: 

\~ADKIN PLC 

GREEN LANE \40RKS 

GREEN LANE ROAD 

LEICESTER LE5 LlPF 

ANGLETERRE 

J\NNEE DEF.ll.BRICll.TION: 1984 

NUMERO DE MACHINE: 

MANUEL D'INSTRUCTIONS NO 1405 
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IMPORTANT 

CETTE MACHINE DOlT TOUJOURS ETRE UTILISEE AVEC 
L'OUTILLAGE SEGMENTAIRE BREVETE "WADKIN". EN 
CAS DE NON-RESPECT DE CETTE CONDITION, LE VENDEUR 
(WADKIN PLC) DEGAGE TOUTE RESPONSABILITE CONTRAC­
TUELLE OU AUTRE CONCERNANT LA QUALITE ET LES SPE­
CIFICATIONS, OU CONCERNANT TOUT DEGAT, BLESSURE, 
OU PERTE MATERIELLE POUVANT ETRE CAUSE PAR UNE 
TELLE ACTION. 

L'OUTILLAGE SEGMENTAIRE DES TETES 15 000 TRS/MIN, 
(TETES DEFONCEUSES) NE DOITETREUTILISE SUR AUCUNE 
MACHINE AUTRE QUE DES DEFONCEUSES "WADKIN". 

NE PAS UTILISER LES PORTE-OUTILS OU LES MANCHONS 
HYDRAULIQUES SUR DES ARBRES PLUS COURTS QUE LE 
MANCHON DE L'OUTIL. 

SI, POUR UNE RAISON QUELCONQUE " L'OUTILLAGE SEG­
MENTAIRE EST DEPOSE DE SON MANCHON, L'ENSEMBLE DOlT 
ETRE RECTIFIE APRES REMONTAGE. 

11 
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ATTENTION. 

CETTE MACHINE PEUT ETRE DANGEREUSE EN CAS DE MAUVAISE UTILISATION 

TOUJOURS UTILISER LES PROTECTEURS 

NE PAS S'.APPROCHER DE LA MACHINE AVANT LA FIN DE TOUTE ROTATION 

SE CONFORMER TOUJOURS AUX INSTRUCTIONS ET AUX REGLES DE L'ART 

LLSEZ LE MANUEL D' INSTRUCTIONS 

IMPORTANT. 

NOS .. FOURNISSEURS ET NOUS-MEMES SUIVONS CONSTAMMENT L'EVOLUTION DE LA 
CAPACITE ET DE LA CONCEPTION DE NOS MACHINES. DANS CET ESPRIT, NOUS 
VOUDRIONS RAPPELER A NOS CLIENTS QUE LES DIMENSIONS ET DONNES DE PERc 
FORMANCE INDIQUEES DANS CE MANUEL, BIEN QUE TENANT COMPTE DES DER­
NIERES EVOLUTlONS EN DATE D'IMPRESSION, SONT SUJETTES A MODIFICATION, 
DANS LE SOUCI D'AMELIORER LES PERFORMANCES, ET QUE LESDIMENSIONS ET 
LES CARACTERISTIQUES DES FOURNITURES PEUVENT ETRE MODIFIEES PAR RAPPORT 
AUX ILLUSTRATIONS DANS LE PRESENT MANUEL. 

I I I 
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REGLES DE SECURITE. 

L'OPERATION EN SECURITE DES MACHINES A BOIS EXIGE QUE L'ON SOIT A TOUT 
MOMENT TRES ATTENTIF AU DEROULEMENT DU TRAVAIL EN COURS. 

LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT DE FAIRE FONCTIONNER LA MACHINE. 

NE JAMAIS FAIRE FONCTIONNER LA MACHINE SI TOUS LES PROTECTEURS NE SONT 
PAS EN PLACE. 

S'ASSURER QUE LA MACHINE EST BIEN RELIEE ELCTRIQUEMENT A LA TERRE. 

NE PAS PORTER DE VETEMENTS FLOTTANTS PENDANT LE TRAVAIL - RETENIR LES 
CRAVATES, CHEVEUX LONGS, ETC .... 

ENLEVER TOUS BIJOUX, ALLIANCES, BRACELETS, MONTRES, ETC ... 

PORTER DES LUNETTES PROTECTRICES, DU UN MASQUE, POUR PROTEGER LES YEUX, 
ET PORTER TOUS LES AUTRES VETEMENTS DE SECURITE NECESSAIRES; 

NE PAS TENTER DE NETTOYER DU DE REGLER LA MACHINE AVANT L'ARRET TOTAL DE 
LA ROTATION. 

LES OUTILS EMOUSSES PROVOQUENT DES ACCIDENTS. L'OPERATEUR EXPERIMENTE SAlT 
A QUEL MOMENT IL FAUT REAFFUTER LES OUTILS, MAIS SI L'ON CHERCHE A GAGNER 
DU TEMPS EN NEGLIGEANT CES OPERATIONS, LES OUTILS SONT APPELES A TRAVAILLER 
AU-DELA DE LEUR DUREE OPTIMALE, ET, AU LIEU DE TRANCHER FRANCHEMENT LES 
FIBRES, ILS COMMENCENT A ARRACHER LES COPEAUX, CE QUI NUIT A LA QUALITE 
DU TRAVAIL ET A LA SECURITE. 

NOUS CONSEILLONS VIVEMENT A NOS CLIENTS D'UTILISER EXCLUSIVEMENT DES VIS 
A HAUTE RESISTANCE POUR LE MONTAGE DES OUTILS, ET DE SERRER CES VIS A L'AIDE 
D'UNE CLE DYNAMOMETRIQUE. 

POUR EVITER LE RISQUE DE GLISSER AUTOUR DE LA MACHINE, EMPECHER TOUTE ACCU­
MULATION AU SOL DE DECHETS DE BOIS, DE SCIURE, D'HUILE, DU DE GRAISSE. 

IV 
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H1PORTANT· 

NOTA : 

DE TEt'IPS EN TEr-IPS, IL SERA NECESSAIRE D'ENLEVER 
L'ACCUMULATION DE DECHETS (COPEAUX) DES PARTIES 
INFERIEURESAVANT ET ARRIERE DE L'INTERIEUR DU 

_CAPOT D'INSONORISATION. AFIN D'Y ACCEDER, IL FAUT 
ARRETER LA HACHINE, PUIS OUVRIR LE CAPOT POUR 
ENLEVER L'EXCES DE COPEAUX. LES PORTES ARRIERES 
INFERIEURE ET SUPERIEURE PERt1ETTENT L' ACCES A LA 
r-1ACHINE DANS LE BUT DU)ETTOYAGE. ,;. 

SI, A UN t10NENT DONNE, I L Y A LIEU DE DEt10NTER LE 
CAPOT D' INSONORISATION, IL FAUT ENLEVER LES ECROUS 
DES GOUJONS DE FIXATION A L'AVANT ET.A L'ARRIERE 
DU CAPOT, ET DEPOSER EN MEME ·TEMPS LES QUATRE VIS 
INTERIEURES DE FIXATION. 

LE CAPOT ARRIERE OUVRANT SUPERIEUR EST FIXE A CHAQUE 
BOUT PAR; UN BOULON DE BLOCAGE. QU'IL FAUT ENLEVER 
AVAfIT D'ESSAYER D'OUVRIR LE CAPOT. 

LE CAPOT ARRIERE SUPERIEUR DorT ETRE OUVERT AVANT 
D'ESSAYER D'OUVRIR LE CAP or INFERIEUR • 

... NOTA:· 

IL FAUT ASSURER QUE LE CAPOT 

D'INSONO~ISATION EST NETIOYE Q' , ~ . 

. REGULlEREMENT. AFIN D'EVITER , 
L'ENTASSEMENT DES POUSSIERES. 

V 
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CETTE MACHINE EST FOURNIE AVEC INTERVERROUILLAGES DE SECURITE 

Un r~lai est incorpore dans le circuit ~lectrique udemarrage de ~te" afin 
de ne pas permettre aucun redemarrage automatique en le cas de malfonction 
du circuit. 

Un robinet blocable est monte adjacent a cette unite (voir schema pneumatique 
ci-joint). 

Le circuit electrique a 1 'ensemble d'avance a ete construit afin que l'unite 
d'entratnement avance en continu, soit au cas ou chaque arbre porte-outils 
tourne, soit au cas ou celui-ci reste stationnaire a la position ou la distance 
du guide est au maximum. 

Un interrupteur varrouillable est prevu au panneau de commande. Cet int~rrup­
teur devra ~tre deverrouilleafin.de permettre le marche en continu de l'avance 
en le cas ou les portes de la cablne sont ouvertes. 

Un robinet a ete prevu a cote'du service d'air pour que l'air puisse ~tre expulsE!' 
du systeme pneumatique quand la machine est hors circuit. 11 y a egalement une 
serrure avec ce robinet pour emp&cher que l'on intervienne dans le branchement 
d'air. Voir scheme du circuit pneumatique. 

VI 
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INDIQUER LE MODELE ET LE NUMERO DE LA MACHINE POUR TOUTE COMMANDE DE 
PIECES DETACHEES. 

PIECES DETACHEES 

POUR TOUTE COMMANDE DE REM PLACEMENT DE PIECES USEES OU CASSEES, 
DONNER TOUTES LES PRECISIONS NECESSAIRES, Y COMPRIS LE NUMERO 
DE SERIE DE LA MACHINE ET SON NUMERO D'ESSAI ( TEST N°). CES 
RENSEIGNEMENTS ST TROUVENT SUR LA PLAQUE D'IDENTIFICATION A L' 
AVANT DE LA MACHINE, ET DOIVENT ETRE INDIQUEES AU DIRECTEUR DU 
DEPARTEMENT SERVICE APRES-VENTE. 

COMMANDE TYPE. 

MACHINE 
W MACHINE 
TEST N° 
PIECES COMMANDEES 

1 
1 
1 

170 'B' 

Goujon filete Ml0 x 50 mm 
Rondelles brillantes, acier doux, Ml0 
Vis de levage 

WADKIN PLC. GREEN LANE .WORKS, LEICESTER LE54PF,ANGLETERRE 
Tel (0533) 769111 

VII 

Telegrammes : Woodworker, Leicester 
Telex 34646 ( Wadkin Leicester). 
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170B ET 220B PREVISION GENERALE D'ENTRETIEN Page 1 

NOUS ATTIRONS L'ATTENTION SUR LES SECTIONS DANS LE MANUEL D'INSTRUCTIONS 

RELATIVES A L'ENTRETIEN. LES INSTRUCTIONS Cl-DES SOUS SONT UNE PREVISION 

RECOMMANDEE. 

ROUTINE 

QUOTIDIEN . 

CABINE ANTI-BRUIT 

TETES SUPERIEURE (S) ET 
INFERIEURE (E) 

FILTRE POUR LA POMPE DE 
LUBRIFICATION·DE·LA·TABLE 

JOINTERS 

HEBDOMADAlRE . 

COURROIES EN VEE 

PLAQUE DE ~BLES ET GUIDES 

JOINTS UNIVERSELS 

NETTOYER L'INTERIEUR - ENLEVER TOUT 

ENTASSEMENT DE SCIURES EN EMPLOYANT 

LES POINTS D'EXTRACTION ET LE TUYAU 

FLEXIBLE, SI CELUI-CI EST FOURNI. 

LUBRIFIER LES ECROUS DE LA MONTEE ET 

BAISSE. EMBOUTS FOURNIS. 

NETTOYER SUIVANT LES INSTRUCTIONS 

(VOIR PAGE 34 DU MANUEL D'INSTRUCTIONS). 

NETTOYER ET LUBRIFIER LES GLISSIERES. 

CONTROLER LES COURROIES D'ENTRAlNEMENT 

ET DES ARBRES PORTE-OUTILS. ASSURER QUE 

LA TENSION ET L'ACTION DE SUIVRE A LA 

TRACE DANS LES POULIES SOlENT CORRECTES. 

ENLEVER LA RESlNE ENTASSEE. 

LUBRIFIER LES JOINTS UNIVERSELS DE 

L'ENTRAlNEMENT. 
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170B ET 220B - PREVISION GENERALE D'ENTRETIEN page 2 

GLISSIERES EN VEE 

REDUCTEURS POUR ROULEAUX 
D'AVANCE 

ENTRETIENA LONG TERME :-

LUBRIFIER TOUTES LES GLISSIERES VISIBLES 

ET LES VIS DE REGLAGE. 

CONTOLER LE NIVEAU D'HUILE ET REMPLIR 

SELON L'EXIGENCE. (VOIR LA GRAVURE A LA 

PAGE 35 DU MANUEL D'INSTRUCTIONS). 

DES INFORMATIONS SUR L 'UNITE HYDRAULIQUE' "LINDE" SE TROUVENT DANS LE 

MANUEL D'INSTRUCTIONS. L'ENTRETIEN EST NECESSAIRE TOUTES LES 100 HEURES, 

10,000 HEURES, ETC. SUIVRE ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT 

(PAGE 7 DU MANUEL DES ETS. LINDE). 

REDUCTEUR POUR ROULEAUX 
ENTRAINEURS A L'ENTREE DE 
LA MACHINE (SI'FOURNIS) 

ENTRETIENNE DEVRAIT PAS ETRE NECESSAIRE 

AVANT AU MOINS 10,000 HEURES DE TRAVAIL 

(VOIR PAGE 34 DU MANUEL D'INSTRUCTIONS) 

ROULEMENTS DE L'ARBRE PORTE-OUTILS CES ROULEMENTS SONT GRAISSES A VIE ET 

L'ENTRETIEN NE DEVRAIT PAS ETRE 

NECESSAIRE PENDANT LA VIE DES ROULEMENTS. 

LE CHANGEMENT DES ROULEMENTS EST ILLUSTRE 

A LA PAGE 40 DU MANUEL D'INSTRUCTIONS. 

ROULEMENTS DES MOTEURS ET 
ROULEMENTS POUR L'AVANCE ET POUR 
LES ARBRES DES ROULEAUX D' AVANCE 

CES ROULEMENTS SONT GRAISSES A VIE ET 

CACHETES. 

DES LUBRIFIANTS APPROUVES SONT CATALOGUES A LA PAGE 35 DU MANUEL D'INSTRUCTIONS. 

IL EST NECESSAIRE QUE TOUT EQUIPEMENT ADDITIONNEL COMPRIS DANS LA CHAINE 

N'EMPECHE PAS L'EXTRACTION. 'DANS LE:DOUTE; .VEUILLEZ NOUS CONTACTER. 
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MACHINE 170B 

PRINCIPALES DIMENSIONS ET CAPACITES 

Dimensions maxima1es bois brut 
Dimensions maxima1es bois fini 
Vi tesse d' avance, vari ab 1 e ii l' i nfi ni 
Puissance moteur d'avance 
Vitesse moteur d'avance 
Rouleaux d'avance, diametre 140 mm 
Entretoises rouleaux d'avance 

Hauteur de la table 
Diametre des arbres 
TENSION PNEUMATIQUE DES ROULEAUX D'AVANCE 
Le reg1age se fait simu1tanement sur tous 1es 
rouleaux d'avance, avec possibi1ite de reg1age 
individue1 des rouleaux en ava1 de chaque 
tete porte-outi1 horizonta1e superieure. 

Systeme d'avance avec 3 rouleaux ii 1 'entree, 
dont deux superieurs et un inferieur, avec 
rouleaux de continuite d'avance tout le long 
de la machine, tous entraines, et un rouleau 
entraine en fonte , 1argeur 172 mm, au niveau 
de la table, apres la derniere tete porte­
outi1 inferieure. 

Vitesse des arbres porte-outi1s 

Puissance moteurs porte-outi1s (avec freinage CC) 

Horizontal inferieur 

Toupie droite 

Toupie gauche 

Horizontal superieur 

Deuxieme horizontal inferieur 

Tete universe11e 

180 x 130 mm 
170 x 125 mm 

7 - 46 m/minute (10 - 60 m/minute) 
3,75 KW (5CV) 5,5 KW (7,5CV) 

430 tours/minute 
2 x 1 arg. 20mm, 1 x 1 arg. 10 mm 
2 x 1arg. 20 mm/position 

850 mm 
40 mm (lisse) 

OPTIONNEL 

6 000 1 500, 9 000 Trs / minute 

5,5 KW (7,5CV) 7,5 KW (1 OCV) 
11 ,25 KW (15CV) 

4 KW (5,5CV) 5,5 KW (7,5CV) 
7,5 KW (10 CV) 
11 ,25KW (15CV) 

4 KW (5,5CV) 5,5 KW (7,5CV) 
7,5 KW (10 CV) 
11 ,25KW (15 CV) 

5,5 KW (7,5CV) 7,5 KW (10 CV) 
11,25KW (15 CV) 
15,0 KW (20 CV) 
18,75KW (25 CV) 

5,5 Klj (7,5CV) 7,5 KW (10 CV) 
11 ,25KW (15 CV) 

4 KW (5,5CV) 7,5 KW (10 CV) 

Voir tableau joint pour configurations puissance/vitesse disponib1es. 

Page 1. 
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I 
I 

i 

INSTALLATION - 170B (VUIRPLANDE FONDATION) (.ftNNEXE 1) 

LEVAGE. Chaque machine est fournie avec un jeu de dispositifs de levage. 
Ces dispositifs sont mis a disposition moyennant une caution financiere, qui 
sera rendue des qu'ils sont rendus chez Wadkin PLC. 

Une fois que la machine est installee a sa position d'operation, demonter les 
di spositi fs de 1 evage et remonter 1 es panneaux superi eurs des ca.pots d' i nsono­
risation. 

11 est tres important de veiller a ce que la disposition des elingues permette 
a la machine de rester parallele au sol pendant le levage, avant 1 'installation 
en position operationnelle. 

A condition que le sol soit relativement bien de niveau, et qu'il soit en beton 
massif de 150 mm d'epaisseur, il ny a pas besoin de fondations speciales. Les 
boulons de fondation sont normalement superflus, puisque la machine est montee 
sur des supports anti-vibrations. 

BRANCHEMENTS ELECTRIQUES. (VOIRSCHHIA ELECTRIQUE) (ANNEXE 3) 

LE CABLAGE INTERNE entre les moteurs d'arbres porte-outils, le moteur d'avance, 
et les commandes operateur, a ete effectue dans les ateliers Wadkin PLC avant 
1 'expedition de la machine. 11 suffitde branch er une alimentation triphasee sur 
les bornes Ll, L2, 'et L3, au niveau de 1 'interrupteur de coupure generale. 

11 faut egalement une alimentation monophasee, pour les trois tubes fluorescentes 
d'eclairage, situees a l'interieur du capot d'insonorisation. 

'CONTROLER LA BONNE MISE A LA TERRE DE LA MACHINE. 

1) Verifier la conformite de l'alimentation secteur aux indications sur la 
plaque d'identification de le machine, et choisir un cable d'alimentation 
aux dimensions les mieux adaptees au courant indique sur cette plaque. 

2) Control er les fusibles au tableau de distribution electrique. 

3) Control er tous 1 es branchemenfs. 

4) Si les rouleaux d'avance tournent dans le sens contraire des aiguilles 
d' une montre, i nverser deux ·fi Is que 1 conques de l' a 1 imentati on pri nci pa.l e. 

SYSTENE PNEUr'1ATIQiJE 

Regler la pression d'arrivee de 1 'air comprime a 5 kg/cm2 au manometre. 

NOTE : CHAQUE TETE EST MUNIE INDIVIDUELLEr~ENT D' UN SYSTEHE DE FREINAGE A 
COURANT CONTINU. 

CAPOTD'INSONORISATION 

La porte avant superieure est munie d'un- dispositif de verrouillage. 
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INSTRUCTIONS DE MISE A NIVEAU 

Les supports anti-vibrations garantissent la stabilite de la machine dans toutes 
les directions - ils sont equipes de vis de mise a niveau destines a adapter 
la machine a la hauteur du sol, compensant ainsi les irregularites de niveau 
du sol. 

1. Support anti-vib­
ration monte sur 
1 a machi ne 

2. Mettre la machine 
a niveau a 1 'aide 
de la vis de mise 
a niveau. 

+-. ~ 
h&nml .~., 

FIG 1 

3. Bloquer la machine 
a la position voulue 
a 1 'aide du contre­
ecrou. 
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IMPORTANT - LORS DU REGLAGE DES AFICHAGES DIGITAUX. 

REGLER LE POINT ZERO DE LA MONTEE ET DESCENTE 
DES TETE5 HORIZONTALES SUPERIEURES EN FONCTION 
DE LA DISTANCE ENTRE L'AXE DE L'ARBRE ET LA TABLE 
DE LA MACHINE. 

REGLER LE POINT ZERO DE LA MONTEE ET DESCENTE DES 
TOUPIES EN FONCTION DE LA DISTANCE ENTRE L'EPAULE­
MENT DE LA BROCHE ET LA TABLE DE LA MACHINE. 

REGLER LE POINT ZERO DU MOUVEMENT LATERAL DES 
TOUPIES EN FONCTION DE LA DISTANCE ENTRE L'AXE 
DE L'ARBRE ET LE GUIDE. 
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REGLAGE DES ARBRES EQUIPES DE ROULEMENTS COTE GAUCHE (LE CAS ECHEANT) 

IMPORTANT 

Tous les arbres horizontaux sont supportes par un roulement,du cote gauche, 
situe dans un carter soutenu par un support de roulement (voir FIG 2) 

Ne jamais tenter de regler le positionnement d'un arbre dans quelque direction 
que ce soit sans avoir au prealable procede aux operations suivantes. 

POUR DEPLACER L'ARBRE DANS LE SENS VERTICAL - debloquer le support du 
roulement en tourn ant les deux leviers de blocage situes sur la plaque 
de garniture. 
Apres avoir positionne 1 'arbre, rebloquer le support du roulement en tourn ant 
des deux leviers dans le sens indique. 

POUR DEPLACER L'ARBRE DANS LE SENS AXIAL - il faut d'abord debloquer' le 
support du roulement en depressurisant la bague "ETP". 

Pour ce faire, tourner la vis 
a 1 'aide d'une cle male 3mm 
peut reserrer cette vis. 

de purge de la pression par un quart de tour 
(Cle Allen). Des la chute de la pression, on 

Apres avoir positionne 1 'arbre, verifier que la vis de purge est bien serree, 
puis installer un tuyau de graissage sur le graisseur, et amener la pression 
a 450 BARS. 

POUR CHANGER LE PORTE-OUTIL, il faut deposer le carter du roulement. Pour ce 
faire, proceder comme suit; 

Depressuriser la bague "ETP" comme indique ci-dessus. 

Debloquer les deux ecrous six-pans a cote de 1 'arbre; tourner les deux ron­
delles prisonnieres en "C" pour les degager, puis retirer 1 'ensemble du sup­
port du roulement de 1 'arbre. 

Pour remonter ce support, proceder dans l'ordre inverse. Avant de faire tour­
ner l'arbre, control er le serrage de tous les ecrous, ainsi que la pression 
dans la bague "ETP". 

REGLAGE DES ARBRES HORIZONTAUX. 

Le mouvement de montee et descente est commande par une vis de montee et de 
descente qui est commandee a son tour par une tige a tete carree. 

Cette tige est equipee d'un levier de blocage de position de 1 'arbre. 
Le mouvement axial est commande de la meme maniere a 1 'aide d'une tige a tete 
carree. Un levier permet le blocage en position du fOt de 1 'arbre apres le 
positio.nnement. ( Levier situe derriere le presseur superieur a la deuxieme 
tete horizontale.) 

REGLAGE DES ARBRES VERTICAUX (TOUPIES) 

Le mouvement horizontal est commande par une vis de reglage et une tige a 
tete carree. 
Un levier permet le blocage en position de 1 'arbre. 
Le mouvement axial est commande de la meme maniere a 1 'aide d'une tige a tete 
carree. 
Un levier permet le blocage en position du fut de 1 'arbre apres le positionne­
ment. 
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RECTIFIEUSE 
(CAS ECH EANT) 

LEVIER DE BLOCAGE 
FUT 2eme TETE 
INFERIEURE (DERRIERE 
PRESSEUR SUPERIEUR.) 

BR IDES DE SUPPORT ./ 
DU ROULEMENT 

RECTIFIEUSES 
(LE CAS ECHEANT) 

LEVIER DE' BLOCAGE 
FUT TETESUPERIEURE 

TETES INFERIEURE/SUPERIEURE RAPPROCHEES 

ECROUS SIX-PANS ET RON­
DELLES PRISONNIERES EN 

BRIDES DE SUPPORT DU 
ROULEMENT 

(NOTER LE SENS DE 
LA ROTATION) 
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REGLAGE DES ARBRES (SANS ROULEMENT COTE GAUCHE) 

REGLAGE DES ARBRES HORIZONTAUX 

Le mouvement de montee et de descente est commande par une vis de reglage 
a 1 'aide d'une tige a tete carree. 

Un levier permet le blocage en position de 1 'arbre. 

Le mouvement axial est commande de la meme manlere, a 1 'aide d'une tige a 
tete carree. Un levier permet le blocage en position du fOt apres le reglage. 
( Ce levier est situe derriere le presseur superieur a la deuxieme tete hori­
zontale). 

REGLAGE DES ARBRES VERTICAUX 

Le mouvement horizontal est commande par une vis de reglage a 1 'aide d'une 
tige a tete carree. 

Un levier permet le blocage en position de 1 'arbre. 

Le mouvement axial est commande de la meme maniere, a 1 'aide d'une tige a 
tete carree. 

Un levier permet le blocage en position du fat apres le reglage. 

IMPORTANT: ARBRES DES TETES PORTE-OUTILS SUPERIEURES. 

LORS DU CHANGEMENT DU PORTE-OUTIL SUR L'UN DES 
ARBRES SUPERIEURS, VEILLER A CE QUE LE BRISE­
COP EAU SOIT REGLE DE MANIERE A NE PAS GENER 
LE PORTE-OUTIL DE QUELQUE MANIERE QUE CE SOIT. 
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TETE UNIVERSELLE EN MODE TOUPIE GAUCHE. 

En mode toupie gauche, la tete universelle pe ut accepter des outils avec 
un diametre de coupe de 100 - 180 mm. 

L'arbre pe ut etre incline entre les positions verticale et horizontale. 

Le reglage du mouvement vertical et lateral se fait avec precision, grace 
a un cadran calibre de O,lmm en O,lmm. 

Deux tablettes situees devant et derriere l'arbre se reglent en fonction du 
diametre de coupe du porte-outils lorsque l'arbre est en position basse. 

Si l'arbre est en position inclinee, OU en postion horizontale superieure, 
des rails metalliques font office de table sous la tete. Le rail avant est 
fixe au moyen de deux vis a tete carree, Dans cette configuration, la table 
de sortie est reglee verticalement a la meme hauteur que la table d'entree 
derriere la deuxieme tete horizontale inferieure. Pour effectuer le reglage 
vertical de 1 'arbre, - debloquer le levier de blocage. Placer la manivelle 
sur le teton carre et tourner dans le sens des aiguilles d'une montre pour 
remonter 1 'arbre, OU, dans 1 'autre sens pour baisser 1 'arbre. Rebloquer le 
levier de blocage apres le reglage. 

Pour le reglage lateral, debloquer le levier de blocage. Placer la manivelle 
sur le teton carre (10), puis tourner dans le sens des aiguilles d'une montre 
pour faire avancer 1 'arbre, OU, dans 1 'autre sens pour le faire reculer. 
Rebloquer le levier de blocage (7) apres reglage. 

Pour incliner 1 'arbre universelle, debloquer les deux ecrous six-pans (19) 
et (20), sur le support de 1 'arbre, puis tourner le teton carre (12). Une 
echelle graduee indique l'angle d'inclinaison. Regler la position d'incli­
naison de T'arbre a 1 'aide de cette echelle. Rebloquer les deux ecrous six­
pans (19) et (20). 

Pour inverser le sens de rotation de l'arbre universelle, agir sur le commu­
tateur rotatif au poste de commande electrique. Le sens de la rotation depend 
du positionnement de l'arbre. Avant de commencer le travail, faire tourner 
l'arbre pendant un court instant afin de verifier le sens de rotation. 

TETE UNIVERSELLE EN MODE HORIZONTALE INFERIEURE. 

Deposer le carter anti-poussiere de 1 'arbre en deserrant les vis de fixation 
a 1 'aide d'une cle six-pans 5 mm. 

Monter le capot d'aspiration sur le bati de la machine a l'aide de deux vis 
six-pans M8 x 12 mm, puis brancher le tuyau d'aspiration. Placer 1 'arbre 
dans la position voulue sous la table. Dans cette position, il faut toujours 
changer le porte-outils depuis 1 'arriere de la machine. 

Le reglage du porte-outils par rapport au niveau de la table se fait de la 
meme mahiere que le reglage de l'arbre en mode toupie. 

Lors du travail de bois rainure, de bois avec feuillure, OU de bois gauchi, 
il se peut que la table d'entree ne serre pas le bois. Dans ce cas, regler 
la table de sortie a la hauteur de la table precedente. 
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TETE UNIVERSELLE EN MODE HORIZONTALE SUPERIEURE 

Monter le capot d'aspiration (57). Demonter les deux rouleaux presseurs 
ainsi que leurs brides et barres de mainUenil. 

Lors du levage OU de l'inclinaison de 1 'arbre, veiller ace qu'!l ne heurte 
aucune autre partie de la machine. Faire tourn er l'arbre a chaque fois, et 
verifier le sens de rotation. Remplacer les plaques par des rails metalliques, 
qui se placent c6te-a~c6te, le dernier rail empechant le glissement lateral 
des autres. 

Les rails metalliques assurent la liaison entre la table d'entree et la table 
de sortie, et assurent la continuite de l'avance. 

Avant d'introduire le bois dans la machine, verifier la' hauteur de reglage 
du capot d'aspiration, et verifier que rien ne gene le fonctionnement de 

. la tete. 

.--~ 

FIG 4 
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TETE UNIVERSELLE EN MODE TOUPIE GAUCHE. 

En position toupie gauche, y compris la position inclinee lorsque l'arbre 
est en position horizontale superieure, il suffit de deooser le capot d'aspi­
ration. Ecarter les rails metalliques suffisament pour accepter la section de 
bois la plus large. 

Regler la pression de rouleaux avec preclslon, ainsi que le patin presseur 
en bois et les guides laterales, lors du passage de la premiere piece, de ma­
niere a obtenir une avance reguliere. Faire tourn er l'arbre en chaque mode, et 
contr61er le sens de la rotation. 

TETE UNIVERSELLE EN MODE HORIZONTALE INFERIEURE 

Placer 1 'arbre en position de travail. 

Monter le porte-outils. Regler la table de sortie et les plaques~en fonction 
de l'arbre. Monter le patin presseur au-dessus de l'arbre porte-outils 
universel. 

TETE UNIVERSELLE EN MODE HORIZONTALE SUPERIEURE 

Placer l'arbre en position de travail. 

Regler la. table de sortie a la memehauteur que la table d'entree, et remplacer 
les plaques par les rails metalliques. Monter le capot d'aspiration. 

Monter le porte-outils. Regler l'arbre verticalement et lateralement a 1 'aide 
du cadran calibre. Monter les patins presseurs devant et derriere 1 'arbre porte­
outil s. 

TETE UNIVERSELLE EN MODE VERTICALE GAUCHE. 

Memes reglages qu'en mode horizontale superieure, avec placement des rails 
metalliques en fonction de la largeur du travail. 
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IL FAUT ENLEVER CETTE PIECE SI ON EMPLOIE LA TETE SUPERIEURE 
I 

~'I-~'-r-~---"" 

\, I -

I~,--~-----------~~-~~ 
GUIDE POUR LES TETES SUPERIEURE, ~ I ~ INFERIEURE, ET COTE OPERATEUR 

I- Z 
Z :;;;, 
W 
U w 

I­
:;;;, w 
"" I­

w "" Z -' 
C!l 
~ w 1- _____________ -' 0, ________ _ 

IL FAUT REGLER CETTE LARGEUR A 
CONVENIR AU PORTE-OUTILS 

~UIDE POUR LA TETE AU COTE GUIDE 

GUIDES POUR lA TETE UNIVERSELLE A 4 POSITIONS 
(SI ELLE EST ~OURNIE) 
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PATIN BRISE-COPEAUX. 

VIS DE REGLAGE DE LA SOUPLESSE 
DU MOUVEMENT VERTICAL. 
TOURNER DANS LE SENS DES AIGUILLES 
D'UNE MONTRE POUR RENDRE LE MOUVE6 
MENT PLUSFERME,OU DANS LE SENS 
CONTARIRE POUR LE REND RE PLUS 
SOUPLE. 
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CONTRE -ECROU DE BLOCAGE DU t~OUVEMENT 
LONGITUDINAL 

BRISE-COPEAUX TETE SUPERIEURE. 
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VIS DE REGLAGE 
HAUTEUR VERTI­
CALE DU PATIN ~­

PRESSEUR 

CONTRE-ECROUS 
DE REGLAGE·DE 
LA SOUPLESSE 
VERTICAL DU 
PATIN PRESSEUR 

CONTRE-ECROUS 

,. 

(LE CAS ECEHANT) 
ECROUS DE MAINTIEN DES 
ROULEMENTS COTE GAUCHE 
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TETE SUPERIEURE - PATIN PRESSEUR ET BRISE-COPEAUX 

VIS DE REGLAGE DE 
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RECTIFIEUSES (LE CAS ECHEANT) 

La rectification permet de ramener tous les tranchants d'un porte-outils 
a couteaux multiples a un cercle commun absolu de coupe. 

Cette operation se fait en passant une pierre abrasive a travers la largeur 
du porte-outils prealablement regle et equilibre, pendant la rotation a la 
vitesse de travail. 

La tete rectifieuse reste en position neutre au cours du travail de la machine, 
mais, pour la rectification droite, elle passe le long de la ligne de coupe 
du porte-outils, commandee par un levier a main, un dispositif hydraulique, DU 
une vis. 

Un reglage fin a vis permet de contr6ler avec preclslon la course de la pierre 
par rapport aux couteaux pour les operations de rectification droite et a profil. 

METHDDE 

Deplacer la tete rectifieuse a travers la largeur du porte-outil, et ramener 
graduellement la pierre en contact avec les tranchants. 

Des 1 'apparition des etincelles, deplacer la pierre en va-et-vient a travers 
les couteaux, en observant le comportement des etincelles. 

Pour .la rectification profilee, amener lentement la pierre en contact avec les 
couteaux. 

11 est essentiel que les etincelles se produisent de fa<;on uniforme a travers 
toute la largeur du porte-outil. 

Lorsque les etincelles cessent de se produire, le porte-outil est rectifie, et 
la tete rectifieuse peut et re ramenee a sa position neutre (repos). 

Normalement, on peut effectuer environ cinq operations de rectification avant 
d'arriver a une largeur de talon de l,lmm, moment a partir duquel il faut 
deposer le porte-outil pour reaffGtage complet. 
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~ARRE TIRE-POUSSE 
TRANSVERSALE 

VIS A FILLETAGE 
FIN POUR 
REGLAGE 

.JOINTEUR DROIT AVEC BARRE TIRE-POUSSE TRANSVERSALE POUR FAIRE PASSER LA PIERRE 
LE LONG DES FERS POUR LE JOINTEUR DROIT 
UNE VIA A FILLETAGE FIN DE REGLAGE POUR FAIRE AVANCER LA PIERRE VERS LES FERS 

JOINTEUR DROIT 'DE LA DEGAUCHISSEUSE 
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VIS D'AVANCE 
LATERALE P 
RECTIFICATION 
DROITE 

BUTEE VERROUIL­
LABLE DE PROFON-

VIS DE REGLAGE 
IN DE L'AVANCE 

iFIG 7 

Rectifieuse combinee droite/profilee, avec vis d'avance laterale pour recti­
fication droite. 
Regler la butee de profondeur de la pierre abrasive, puis ramener lentement 
la pierre en contact avec les couteaux a 1 'aide de la vis de reglage fin. 
NOTE: 11 est possible de regler progressivement la butee de profondeur au cours 

du reglage fin, puis de bloquer la butee en position finale. 
Une vis de blocage permet de bloquer la glissiere transversale en place. 

RECTIFIEUSE COTE GUIDE 
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MANIVELLE 
POUR VIS 
D'AVANCE 
LATERALE 

FIGS 

'c/ ,VIS DE BLOCAGE DE LA 
GLISSIERE TRANSVERSALE 
(RECTIFICATION PROFILS) 

VIS DE REGLAGE FIN. 

Rectifieuse combinee droite/profi1ee, avec vis d'avance 1atera1e pour recti­
fication droite. 

Une vis de reg1age fin permet de ramener la pierre en contact avec 1es couteaux,. 
avec une vis de b10cage de la glissiere transversa1e lors des operations de 
rectification profi1ee. 

RECTIFIEUSE TOUPIE GAUCHE. 
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MANIVELLE 
DE LA VIS 
D'AVANCE 
LATERALE 

VIS DE 
DE GLISSIERE 
LATERALE 

VIS DE 
REGLAGE F 

FIG 9 

~'-- f'7~-,?""~jr:<:'i"ai!-

Rectifieuse combinee droite!profilee. avec vis d'avance laterale pour recti­
fication droite. 
Une vis de reglage f.in permet de ramener la pierre en contact avec les couteaux, 
avec une vis de blocage de la glissiere transversale lors des operations de 
rectification profilee. 

RECTIFIEUSE TETE SUPERIEURE 
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V IS DE BLOCAGE 
DE LA GLISSIER~ 
LATERALE 

MANIVELLE D' 
AVANCE 

VIS DE REGLAGE 
FIN ----

Rectifieuse combinee droite/profilee, avec vis d'avance laterale pour le passage 
de la pierre sur les couteaux lors de la rectification droite. 
Une vis de reglage fin permet de ramener la pierre en contact avec les couteaux, 
avec une vis de blocage de la glissiere transversale lors des operations de 
rectification profilee. 

RECTIFIEUSE 2eme TETE INFERIEURE 
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LE SYSTEME D'AVANCE DU BOIS (VOIR SCHEMA DU CIRCUIT PNEUMATIQUE) (ANNEXE 2) 

Pour assurer une "avance en continu", des rouleaux superleurs sont disposfis 
a intervalles tout le long de la machine. A 1 'entrfie de la machine, 11 y a 
deux rouleaux supfirieurs et un rouleau inffirieur. Les supports a bascule du 
premier rouleau supfirieur et du rouleau inferieur sont relifis par un vfirin 
pneumatique, de maniere a crfier une configuration 'pince-avance', garantissant 
ainsi une avance horizontale positive. Ce vfirin est commandfi par un commutateur 
rotatif individuel situfi a cote du commuatateur de commande de 1 'ensemble des 
autres rouleaux superieurs, a 1 'extremitfi droite du capot d'insonorisation. 
Derriere ces premiers rouleaux, on trouve deux rouleaux entre la premiere 
tete horizontale inferieure et la toupie droite, et il y a, en tout, huit 
rouleaux superieurs et deux rouleaux inffirieurs sur la machine de base, toute 
tete supplfimentaire fitant accompagnfiedun rouleau, OU d'une paire de rouleaux, 
supplfimentaire(s). Les rouleaux sont montfis dans des supports a bascule, et 
chaque rouleau, OU paire de rouleaux, est commandfi par verin pneumatique. 
Les rouleaux sont montes a l'aide de flasques a faible projection. La hauteur 
de tous les rouleaux superieurs peut etre rfiglfie en une seule opfiration a 1 'aide 
d'une manivelle du cote de la table d'entrfie de la machine, OU on peut regler 
la hauteur individuelle des rouleaux en aval de la premiere tete supfirieure, 
(ou des tetes superieures) a 1 'aide d'une vis de montfie/descente a tete carrfie. 
( Pour ce faire, il faut prealablement debloquer le contre-ecrou). 

Les verins pneumatiques sont tous commandfis simultanement depuis le commutateur 
rotatif a la droite du capot d'insonorisation. Lorsque ce commutateur est en 
position "0", les vfirins sont tous avancfis au maximum, soit de 25 mm, et lorsque 
le commutateur est en position "I", les vfirins sont tous rentrfis a fond. On 
pe ut rfigler les rouleaux inffirieurs a 1 'aide du volant manuel, jusqu'a une 
hauteur maximale de 5mm au-dessus du niveau de la table. Un voalnt permet de 
baisser la table d'entrfie de 10 mm. Tous les rpuleaux ont un diametre de 140mm. 
Les rouleaux en amont de la premiere tete supfirieure horizontale sont en acier, 
avec une denture spirale 30°. Les rouleaux en aval de la premiere tete hori­
zontale supfirieure sont en polyurfithane lisse. Tous les rouleaux supfirieurs 
sont interchangeables, et chaque rouleau est entrainfi par un arbre avec double 
joint a cardan et entrainement par pignon et chaine depuis le cotfi de 1 'entrfie 
de la machine. La transmission par chaine s'effectue a travers un systeme 
d'engrenages avec variation a 1 'infini de. la vitesse. Le variateur de vitesse 
et la chaine d'entrainement des rouleaux sont entrainfis par un moteur a cage 
d'ficureuil de 3,7 KW (5CV), tournant a 1500 trs/minute. La tension de la chaine 
est commandee par un tendeur (Voir illustnation FIG 15). Le systeme d'engrenages 
motorisfis de l'avance permet de moduler la vitesse entre 7 et 46 metres/minute. 
Le moteur d'entrainement est commandfi (marche, arret, ou pas-a-pas) a 1 'aide 
de boutons poussoirs fitiquetfis sur le devant du boitier de commande filectrique. 
Il y a un jeu de boutons de commande d' avance pas-a-pas a chaque extrfimi tfi de 
la machine, et ces boutons sont appaires de maniere a ce que 1 'avance ne se 
rfialise que lorsque les deux boutons d'un des deux jeux sont enfonces simulta­
nfiment, a l'aide de la main gauche et de la main droite de 1 'opfirateur. A cote 
de chaque paire de boutons de commande de l'avance pas-a-pas se trouve un gros 
bouton d"ARRET" en forme de champignon. Ce bouton se vfirrouille des qu'il est 
enfoncfi d'un coup sec de la paume de la main. Pour le dfivfirrou111er, tourner 
dans le sens des aiguilles d'une montre. Un volant gradufi sur le devant de la 
machine permet de commander la variation de la vitesse d'avance. IMPORTANT .. 
VOIR NOTES PAGE 26. 

La course des verlns des rouleaux d'avance est de 25 mm, et les rouleaux en 
aval des tetes horizontales superieures peuvent etre reglfis individuellement. 
Les rouleaux d'avance en amont de la premiere tete horizontale supfirieure sont 
orientfis vers le guide, avec un pas de 3mm/300mm. 

Le rouleau inffirieur en sortie de machine est reglfi en usine. En cas de besoin, 
il pe ut et re ramenfi a 1 mm au-dessus du niveau de la plaque d'entrfie. Note !, 
tout reglage de ce type doit etre accompagnfi d'un calage approprie de la table 
de sortie. 
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Le guide lateral d'entree a une course de reglage de 10 mm., les chaines des 
rouleaux d'avance se tendent a l'aide de tendeurs et de vis de reglage 
disposes de maniere pratique sur le dessous de la poutre'superieure. En cas 
de besoin de retendre la chaine principale d'entrainement de l'avance, il faut 
deposer le couvercle protecteur de la chaine pour acceder au dispositif de 
reglage de la tension avec ses deux ecrous de reglage de la rainure glissiere. 

La chaine est lubrifiee au moyen d'une pompe a huile avec une vanne "MARCHE/ 
ARRET" de lubrification de la table et une vanne "MARCHE/ARRET" de lubrification 
de la chaine. 11 est conseille de lubrifier les chaines une fois par jour, a 
l'aide de la vanne appropriee. 

Lors de la premiere mise en route des rouleaux d'avance, ajouter un leger 
brouillard d'huile dans le circuit d'arrivee d'air comprime, en ouvrant la vis 
de regulation du dispositif de regulation de la lubrification ( situe du cote 
de 1 'entree de la machine) pendant une courte periode (maximum 5 minutes). 
Repeter cette operation toutes les deux semaines. 

MANot~ETRE 
CALIBRE 

o - 150 PSI 
0,4 - lOBAR 

ENTREE ", __ I 

FILTRE ___ 

V I DANGE D' EAU -L--
\ 

L' REGULATEUR 5 - 150 PSI, 0,4 - 10 BAR 
'-. 

I--~"':",REGLAGE GOUTTES 

A:!~!!!!!2;:::::': ... J( EMP LI S SAGE 

SORTIE 

INDICATEUR DE NIVEAU 

RESERVOIR D'HUILE 

FIG 11 

DISPOSITIF'LUBRO-CONTROL'(15) 
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IMPORTANT: 

SI LES CONDITIONS DE TRAVAIL NECESSITENT UNE TRACTION PLUS FORTE, 
AUGMENTER LA PRESS ION DE L'AIR AU DISPOSITIF DE FILTRAGE ET DE 
REGULATION SITUE A L'ARRIERE DU COTE ENTREE DE LA MACHINE. NE 
TENTER EN AUCUN CAS D'AUGMENTER LA TRACTION PAR REGLAGE VERTICAL 
DES ROULEAUX A L'AIDE DE LA MANIVELLE, SOUS PEINE D'ENDOMMAGER 
MECANIQUEMENT LE SYSTEME D'ENTRAINEMENT DE L'AVANCE. 

LUBRIFICATION (TABLE ET SYSTEME D'AVANCE) 

La table rainuree et les chaines d'entrainement des rouleaux d'avance sont 
lubrifiees par une pompe a moteur et un reservoir d'une contenance de 4,5 litres. 
Cette pompe est commandee, par un bouton pressoir situe de maniere pratique 
facil i tant l' acces par l' operateur. Une 1 ampe temoi n s' all ume 1 orsqu' il y a 
besoin de remplir le reservoir. Une vanne permet de couper la lubrification des 
chaines lorsqu'on souhaite lubrifier la table uniquement. 

Lubrifier les chaines une fois par semaine. 

Lubrifier la table selon le besoin. 

La table rainuree est munie de deux fentes de lubrification - la premlere se 
trouve immediatement apres la premiere tete inferieure, et la deuxieme se 
trouve juste avant la premiere tete superieure. 

ARBRES DE TRANSMISSION D'ENTRAINEMENT DES ROULEAUX D'AVANCE. 

Les cardans "universels" des arbres de transmission d'entrainement des 
rouleaux d'avance sont munis de graisseurs, et doivent etre graisses toutes 
les semaines. 
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DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT POUR TRAVAUX IMPORTANTS (L L'ENTREE DE LA MACHINE) 

Le dispositif d'entrainement pour travaux importants consiste en quatre rouleaux 
pneumatiques de gros diametre. 
Les rouleaux sont entraines par le systeme d'entrainement principal via une 
boite de vitesse de reduction. 
Les rouleaux d'entrainement inferieurs et la table sont regles en hauteur au 
moyen d'une manette sur l'arbre carre (A), apres avoir .d.'abord relache la 
manette de fixation (B). Ceci donnera la profondeur de coupe requise sur la 
degauchisseuse. 
DANGER Ne pas regler les rouleaux d'entrainement pendant que les rouleaux 

sont pressurises. 
Le reglage de pression (C) est controle par le systeme de monte - baisse du 
dispositif d'entrainement principal. 
Reglage de la pression pneumatique des rouleaux d'entrainement et du dispositif 
de press ion se fait en relachant 1 'anneau de fixation rouge, en tirant et 
reglant les boutons respectifs (D). 
Le reglage de la pression devrait etre au minimum requis pour permettre une 
traction sans abimer le bois. 
La porte (E) devrait etre mise en place pour empecher les pieces de se chevaucher. 
Les controles electriques sont les suivants : 

"START" entrainement 
"STOP" entrainement 
Pousse - pousse en avant 
Pousse - pousse en arriere 

Bouton de selection pour la vitesse d'amenage - selectionner le reglage 

NOTA: En selectionnant le pousse - pousse apres entrainement principal 
1 'entrainement commencera a la vitesse pre - reglee et se reduira 
immediatement a la vitesse pousse - pousse (ceci est normal). 
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Levier de blocage 

REGLAGES DES ROULEAUX D'AVANCE INFERIEURS 
ET DU GUIDE LATERAL D'ENTREE 

(Illustration table d'entree longueur lm). 

Reglage guide d'entree 
(course laterale lOmm) 

Montee/descente rouleaux inferieurs. 
(Possibilite d'escamoter les rouleaux 
sous la table ou de les monter jusqu'a 
6mm plus haut que la table). www.D
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ROULEAU D'ENTRAINEMENT INTERMEDIAIRE DANS LA TABLE - ACCORDH1ENT PAR CYLINDRE 
D'AIR AU ROULEAU 0' ENTRAINEMENT SUPERIEUR 
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... BAISSE.R. M "NTE.R 

~. 

TABLE. 

MDnt~e/descente table d'entr~e 
(Course maximale 10 mm) 

"TI -(j) 
0J 

, , 

•• , ',' J . . ': .···•· .. ··:···:t..l· ,. 

BJ\ISSEI<. 

Mont~e/descente rouleaux d'avance inf~rieurs 
(possibilit~ d'escamoter les rouleaux sous la 
table DU de les monter jusqu'ii. 6 mm au-dessus 
du niveau de la table). 

REGLAGE DE LA TABLE D'ENTREE LONGUEUR 1 METRE. 
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TABLE,D'ENTREE LONGUEUR DEUX METRES (LE CAS ECHEANT) 

Pour rfigler la hauteur de la table d'entrfie (1), d'abord dfibloquer la table en 
tourn ant la poignfie (2) dans le sens contraire aux aiguilles d'une montre. Rfigler 
la hauteur voulue directement sur 1 'fichelle gradufie(3), en dfipla~ant la poignfie 
(2) vers la gauche OU vers la droite. Rebloquer la table (1) en tourn ant la pOignfie 
dans le sens des aiguilles d'une montre. 

Le guide (4) se r~gle'directement a l'aide de la poignfie (5) et de:l'fichelle 
gradufie (6). 

NOTE; L'ILLUSTRATION CI-DESSOUS MONTRE LA TABLE D'ENTREE EQUIPEE DE LA TREMIE 
D' ALIMENTATION "ZIWOMAT" ( EN OPTION ). 

REGlAGE DE LA HAUTEUR DE LA TABLE ET DU GUIDE D'ENTREE - VOIR CI-DESSUS. 

IFIGI4! 

~ 11 H-MANIVELLE 

5 

--....,_ .. 

\1 

Monteejdescentre 
rouleau inferieur 

IJ! 
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14 

ENTRAINEMENT DES RDULEAUX D'AVANCE 

IMPORTANT: Ne jamais tenter de regler la vitesse d'avance avec les rouleaux 
a 1 'arret. 
Ne regler la vitesse que pendant la marc he des rouleaux, sous 
peine d'endommager la courroie du variateur de vitesse. 

FIG 15 
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Rouleaux d'avance et tendeurs . 

ARBRES DE TRANSMISSION D'ENTRAINEMENT DES 
ROULEAUX D'AVANCE 

N~TE: la lubrification des chaines ne 
flgure pas dans le dessin . 

~:~ ~~~~:~~x"~~~~aenrcSeelsSo"ntdes a:brdes.de ~ransmission d'entrainement 
. . munlS e gralsseurs. Gralsser une f01S par semaine. 

1 2 
.. _------.... 
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COURROIE DE VITESSE VARIABLE POUR L'ENTRAINEMENT A CARDAN 

ENTRAINEMENT A CARDAN 
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LUBRIFICATION ET ENTRETIEN. 

La question de la Maintenance a ete soigneusement etudiee lors de la concep­
tion de la Mou1uriike WADKIN "FDR", dans le souci de reduire au minimum 1es 
besoi ns de 1 ubrifi cati on. Pour cette l'ai son, des rou1 ements "grai sses a vi e" 
et des bagues "oil He" sont 1 argement uti 1 i ses. 

Les moteurs qui ne sont pas de notre fabrication et qui ne sont pas equipes 
de rou1ements graisses a vie sont munis de graisseurs. 

Les arbres porte-outi1 sont munis de rou1ements graisses a vie, et ne demandent 
pas d'entretien. 

Le dispositif de 1ubrification du systeme pneumatique est place de maniere 
pratique a l'arriere de la machine, du cote entree. 11 comprend un fi1tre, 
un regu1ateur, un "SOLENOID", et un hui1eur. Remp1ir ce dernier d'hui1e 
"MOBIL" "A1mo W' 1 o.il", et .le reg1er de maniere. a: ce qu'il emette une goutte 
d'hufle par minute. Reg1er la pression de 1 'air a 5,68 kg/cm2 ( 80 PSI). 

IMPORTANT: 
EN CAS D'ACCUMULATION D'EAU DE CONDENSATION A L'INTERIEUR 
DES TUYAUX D'AIR, IL EST CONSEILLE D'INSTALLER UN EXTRACTEUR 
ELECTRIQUE AVEC UN PIEGE A EAU, MUNI D'UNE VANNE "DE COUPURE", 
DANS LE CIRCUIT, JUSTE AVANT LE FILTRE. 

NOUS CONSEILLONS VIVEMENT D'OUVRIR LA VANNE TOUS LES JOURS 
POUR EMPECHER L'EAU DE RENTRER DANS LE CIRCUIT PNEUMATIQUE. 

TOUS LES SIX MOIS 

Graisser tous 1es graiseeurs 'des moteurs e1ectriques avec de la graisse 
"WADKIN" "L.6.". . 

La boite a engrenages d'entrainement des rouleaux d'avance ne demande aucun 
graissage periodique. E11e a ete remp1ie en usine avant expedition, avec 
de1a graisse f1uide pour engrenages "SHELL SIMNIA Grease '0"', et ne doH 
pas demander d'intervention d'entretien pendant au moins 10 000 heures de 
marche. A ce moment, i1 faudra deposer le dispositif comp1et d'entrainement. 
Remp1ir, par 1 'orifice combine de graissage/venti1ation d'air, avec 725 grammes 
de graisse. 

-------_.-- ---_ .. _----- -- ----.-------------_._----_. 

Une pompe de lubrification est montee a la machtne afin de 1ubrifier la table 
de la machine et 1es chaines de 1 'ensemble d'avance la pompe sera d'operation 
ou manuelle, ou e1ectrique. Le reservoir doit etre remp1 i de l'hui1e "WADKIN" 
Grade L.4. 
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WADKIN CASTROl 

l.l. HYSPIN . 
AWS 32 

l.2. ALPHA . ZN 150 

l.4. MAGNA 68' 

L.6~ SPHEEROl 
.AP3 

:; . -. 

Huile l.l •. 

Huile l.2. 

Huile L.4. 

Graisse l.6. 

I LUBRIFIANTS APPROUVES I - -~ 

B.P. SHELL MOBIl I ESSO -\ GULF CAlTEX. 

ENERGOL VITROL DTE OIL HUTO 44 HARHONY . RANDO .;:c 

HLP 32 \ ,32 LIGHT 24 OR 43 AW OIL HDA . 
ESSTIC· 

.. 

H44 

ENERGOL VITREA VACTRA • ESSTIC SERVICE URSA P40 
HP 1501 ,150 . EXTRA 65 13 

OR CS 150 HEAVY . 
ENERGOL VITREA VACTRA OIll ESSTIC SERVICE URSA P20' 
HP 681 ; 68 - HEAVY . 50. 51 

OR CS 68 .. MEDIUM . .' 

ENERGREASE ALVANIA MOB IlPLEX. BEACON 16"FCR01 REGAL lS3 GREASE . GREASE 3 . GREASE. STARIAK ~ 
NO.3 NO.48 . • NO.3. PR8>LUM.) 

Hui1e hydrau1ique, anti-corrosion, anti-oxydation, 
anti -u5ure, non moussante. . 

Huile d engrenages' (viscosite'150 centistoke a 400)~ 
Huile minera1e. ordinaire (viscosite 68 centistoke, a 400 ). 

Graisse.de roulements lithium NLG1 consistance NO 3. - . ,. - .-~"'-.-~- .. -.-.-
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MAINTENANCE .... SUITE. 

Les poulies de variateur de vitesse incorporees dans le systeme d'ent­
rainement des rouleaux ne demandent pas d'entretien. 

En cas de besoin de reparer 1 'entrainement des rouleaux, proceder comme 
indique ci-apres: 

3.1. Demontage 

3.1.1. Demontage,generalites 
Regler le dispositif d'entrainement a sa vitesse maximale. 
Arreter le dispositif d'entrainement. 

1. Dispositifs de reglage. 

2. 

Demonter les vis a'tete creuse (23) et deposer les dispositifs 
complets de reglage (21) (24) (25) DU (26). 

Indicateur de vitesse. 
Defaire l'ecrou (33), et deposer le carter (32) Debloquer 1 'ecrou 
(30) et deposer a 1 'aide du goujon filete (31). 

3.1.2. Depose de la courroie en V large 
Demonter les vis a tete creuse (20), puis, tout en supportant 
le poids du moteur, (5), separer le couvercle (18) de la plaque 
coulee (2), de maniere a pouvoir degager la courroie (17) de la 
poulie de variation de vitesse (13). Degager la courroie (17) 
de la poulie (9). 

3.1.3. Demontage des poulies de variation de vitesse, du moteur, et 
du carter. 

1. Poulie de variateur a reglage mecanique. Deserrer la vis axiale (16), 
puis deposer le capuchon (14). Le disque .... (Figure 1) est un outil. 
Monter l~ disque derriere le cerclips de la poulie, et deposer la 
poulie (13) de 1 'arbre, a 1 'aide d'un extracteur. 

2. Poulie de variateur a ressort. 
Deserrer la vis axiale (12), DU la vis (27) dans le cas d'un systeme 
a indicateur de vitesse, et deposer le capuchon (l0). Deposer la poulie (9) 
de 1 'arbre de la boite a vitesses a 1 'aide d'un extracteur pr en ant appui 
derriere la bride du moyeu de la poulie, en deposant d'abord le ressort 
et le capuchon de maintien du ressort a 1 'aide d',un outil speciaL .... 
(Figure 2). Puis deposer la poulie de 1 'arbre comme indique en 3.1.3., 1. 

3.' Moteur et Carter. 

~ 

Deserrer la vis six-pans (7), puis deposer le moteur. Deserrer la vis 
six-pans (4), puis deposer le carter; 

0 I • ... ·1 
! 

'0 12 "" , 
13 I 121 J"I28.1i 31150 I I. ,. 3 I~.I! "2 60 I 
20 201 • 13911.1 I 65 
25 25' 5 15O.1! £11 ao 1_ 

31 2·1 5 I~'I n I ro I -t....:_; 

--=-~ 

-~"".~ 
.' . " :; 

Fig.l ~ • 

C" . " 
~.;\ 
~; . 
,-; 
", 

,~::., '~-,-
~l .. - ... t 

;\!E R El 
~ = 

~-:JI 
' .'.-:::;.: ..---: .1 '~,_' 

, •. " i:-' , ' 

~ 

Fig.2 FIG 17 
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MAINTENANCE ..... SUITE 

3.2. Remontage. 
Pour remonter, proceder dans l'ordre inverse du demontage. Lors du 
remontage de la large courroie en "V", il faut d'abord engager celle­
ci sur la poulie mecanique pleinement ouverte (13), puis sur la 
peripherie de la poulie a ressort (9). N'utiliser que des courroies 
larges en "V" "SIMPLABELT" ( sous peine de nullite de la garantie). 

4. Liste des pieces detachees. 

Lors de toute commande de pieces detachees, indiquer tous les ren­
seignements figurant sur la plaque d'identification de la machine. 

7 

2 

\ \ i 1'0 // 

. 8 ...d /' " 

20 -

f \ 
. ' ~
~21 

. '. . ,-22 

... 0b\~b--n 

,// 

./ 

i ~i /~~"" 
, f/ --~" 'f //'I~'''/~' , ..- ; ~.33 

r#
' L .~; "-;"1 ") ;i2 

". \ ..' 31 . 
~., , . 30 

i. . '- .' 29 
1 28 

27 

FIG 18 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ET LE N° DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES 

VARIATEUR DE VITESSE "SIMPLABELT" - TYPE 11.232.20.20.2 

VUE ECLATEE 

POS. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 

f 
+ 

DESCRIPTION 

Engreneage droit, entrainement 
Carter 
Ronde11earretoire - bague ressort DIN 128 
Vis six-pans DIN 933 
Moteur triohase standard 
Rondel1e arretoire - bague ressort DIN 128 
Vis six-oans DIN 933 
Manchon adaptateur bride serrage DIN 1481 
Plaque a ressort de reglage de poulie 
Plaque de blocage - disque 
Disque OU ecrou plaque DIN 125 
Vis tete ronde DIN 912 
Plaque a reglage mecanique poulie 
Plaque de blocage - disque 
Disque OU ecrou plaque DIN :125 
Vis six-pans DIN 931 
Courroie large en "V" 
Capot de protection 
Rondel1e arretoire - bague ressort 
Vis tete ronde DIN 912 
Volant de reglage 
Rondelle arretoire - bague ressort 
Vis tete ronde DIN 912 
f 
f 
f 
Vis de blocage - vis 
+ 
Manchon adaptateur bride serrage DIN 1481 
Ecrou six-pans DIN 934 
Goujon filete 
Capuchon protecteur 
Ecrou six-pans DIN 986 
f . 

Retire 
Non fourni 

Qte. 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

1 
1 
1 
1 
1 
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":XPLODED VIEW: "SIMPLABELT" VARIABLE SPEED DRIVE UNIT - TYPE 11.232.20.20.2 

VUE ECLATEE - VARIATEUR DE VITESSE "SIMPLABELT" TYPE 11.232.20.20.2 

6 

2 

15 

20 
~ , 
l 

,// 

~"~/'" ; t"" ./.// 

"" \ I 10 //. 
: i 9 i/" . , \' /~-& 
" 8 • .d--/ ~"iI &' ,~ /" /( ..,./ -r" i /' I@?"/d""·" 
r~/ L ~%J. "1,r ".~ ;2 J3 

.... , •• ;~3t 
1 '.\ '. ~~ • 30 
L .. " '. ! 29" . 

, 28 
27 

FIG 19 
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ENTRETIEN GENERAL 

CHANGE~1ENT DES ROULEMENTS D' UN ARBRE PORTE-OUTIL 

Les roulements sont montes sur 1 '~rhre de maniere orthodoxe. 

PREPARATION AVANT DE MONTER UN ROULEMENT NEUF 

Avant de monter le roulement neuf, il faut lui enlever son lubrifiant 
de protection avec du petrole, du triethamolamine,OU avec un autre 
solvant volatil. 

Afin d'empecher 1 'endommagement des pleces en mouvement par un nettoyage 
trop parfait, ajouter une petite quantite de lubrifiant neuf au deuxieme 
bain de nettoyage. L'evaporation du solvant laissera une mince couche de 
graisse, suffisante pour assurer la protection du roulement. 

A ce pOint, remplir le roulement neuf avec du lubrifiant "KLUBER" type 
"ISOFLEX NBU 15". 11 est tres important d' i ntrodui re 1 a bonne quantite de 
graisse, et nous conseillons d'utiliser la formule suivante: 

G = d x B x 0,01 

oll 

G poids de la graisse en grammes 
d = l'alesage du roulement, en mm 
B = largeur en mm. 

A defaut d'appliquer cette formule, remplir le roulement a environ un 
tiers de son volume. 
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REMPLACEMENT DE PIECES AU NIVEAU DES POULIES MOTEUR 

1) L' acces a toute courroi e OU poul i e necess·i te 1 a depose prea 1 able des 
protecteurs. 

2) Detendre la courroie d'entrainement de la Doulie moteur. Ceci se fait 
en deserrant les vis de fixation du moteur' a son support, OU les les 
vis( de tension, selon le cas. On peut maintenant deposer les courroies. 

3) Les arbres porte-outils sont equipes de poulies a gorge avec cle, et 
les. arbr~s moteur sontequipes de poulies a manchon coni que au lieu 
de la cle classique. 

DEPOSE DU MANCHON CONIQUE DES POULIES. 

1) Deserrer toutes les vis de plusieurs tours, puis enlever une OU deux 
vis, selon le nombre de trous d'arrachage indiques par un - dans 
le dessin ci-dessus. Introduire des vis dans les trous d'arrachage, 
apres avoir huile les filets et le bout des vis sans tete, OU les 
filets et le cote inferieur de la tete des vis avec tete. 

2° Serrer les vis alternativement jusqu'a ce que le manchon et 1 'ensemble 
soient libres sur 1 'arbre. 

3) Deposer 1 'ensemble de l'arbre. 
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REMONTAGE DES POULIES ET DES MANCHONS CONIQUES. 

1) 

2) 

3) 

4) 

5) 

6) 

7) 

Apres s'etre assure de la proprete des surfaecs devant rentrer 
en contact - ni huile, ni salete, introduire le manchon dans le 
moyeu, en alignant les trous. 

Huiler les filets et le bout des vis sans tete, OU les filets et 
le dessous de la tete des vis avec tete. Introduire,a la main, 
sans serrer, le vis dans les trous indiques par un ~ dans le 
dessin ci-dessous. 

Nettoyer 1 'arbre, puis presenter 1 'ensemble manchon!moyeu sur 
l'arbre, puis positionner 1 'ensemble, en se rappelant que c'est le 
manchon qui serrera l'arbre en premier, et que le moyeu sera 
legerement tire sur le manchon. 

A 1 'aide d'une cle six-pans, serrer les vis lentement et alternativemen 
jusqu'a cequ'elles soient toutes bien serrees. Utiliser un manchon 
de prolongement de la cle de maniere a obtenir une plus grande force 
de serrage. 

Une fois le manchon serre sur l'arbre, monter la cle parallele, qui 
se monte sur le cote, avec degagement vers le haut. 

Apres une courte periode de marche, arreter la machine pour control er 
le serrage des vis. 

Remplir les trous inutilises de graisse, pour exclure la salete. 

IMPORTANT 

CONTROLER REGULIEREMENT L'ETAT ET LA TENSION DES POULIES 
D'ENTRAINEMENT DES ARBRES PORTE-OUTILS. 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ET LE N° DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES. 

170B 

SECTIONS 

Pos. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 1'1 

10 1'1 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 

1'1 

ARBRE DE LA PREMIERE TETE PORTE-OUTILS HORIZONTALE, ENTRAINEMENT 
PAR COURROIE, DIAMETRE 40mm, MOTEUR 50 HZ, ( SANS ROULEMENTS COTE 
GAUCHE) COURROIES - VOIR NOTES Cl DESSOUS. 

C37 
C41 

DESCRIPTION 

FOt de 1 'arbre 
Ronde11e 
Entretoise joint d'etancheite pou1ie 
Pou1ie arbre 
Contre-ecrou/bague anti-fuites rou1ement 
Pou1ie moteur 
C1e, 12 x 8 x 5 mm 
Vis tete six-pans, M12 x 35 mm 
Rou1ement 7209 TAU EP7 RHP 
Rou1ement 7011 TAU EP7 RHP 
Disque ressort pour rou1ement 6209 
Joint 1abyrinthe 170 x 85 x 10 mm 
Contre-ecrou arbre M35 
Arbre porte-outi1s inferieur, 1'1 40 mm 
Contre-ecrou rou1ement, fi1etage a gauche 
Ronde11e 1'1 35 mm 
Courroies trapezoida1es "FENNER" 

Remp1is de graisse "KLUBER" 

Qte 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
1 
2 
1 
1 
1 
4 

VITESSES DESIGNEES - 6 000, 7 500, ET 9 000 trs/minute. 

SELECTIONNER POULIES ET COURROIES EN FONCTION DE LA VITESSE 

POUR LES N°S DE PIECES DES POULIES ET LES DIMENSIONS DES 
COURROIES TRAPEZOIDALES (FENNER), VOIR DESSIN FDR 3087 
JOINT A CE MANUEL. 
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ARBRE PORTE-OUTILS HORIZONTAL, ENTRAINEMENT COURROIE, DIAMETRE 40 mm. 

FIG 20 
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TOUJOURS CITER LE M~DELE ET LE N° DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES. 

170B 

SECTIONS 

Pos. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 0 

10 0 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 

o 

ARBRE A ENTRAINEMENT PAR COURROIE, TOUPIE DROITE, 0 40 mm, 
MOTEUR 50 HZ - COURROIES - VOIR NOTES CI-DESSOUS. 

C37 
C38 

DESCRIPTION 

Fat de 1 'arbre 
Rondelle 
Entretoise joint d'etancheite poulie 
Poulie arbre 
Contre-ecrou/bague anti-fuites roulement 
Poulie moteur v 
Cle, 12 x 8 x 50mm 
Vis tete six-pans, M12 x 35 mm 
Roulement 7209 TAU EP7 RHP 
Roulement 7011 TAU EP7 RHP 
Disque ressort pour roulement 6209 
Joint labyrinthe 170 x 85 x 10 mm 
Contre-ecrou arbre M35 
Arbre porte-outils tou6;e droite0 40 mm 
Contre-ecrou roul ement, fil etage a droite­
Rondelle 0 35 mm 
Courroies trapezoidales "FENNER" 

Remplis de graisse "KLUBER" 

Qte 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
1 
2 
1 
1 
1 
4 

VITESSES DESIGNEES - 6 000, 7 500, ET 9 000 trs/minute. 

SELECTIONNER POULIES ET COURROIES EN FONCTION DE LA VITESSE 

POUR LES N°S DE PIECES DES POULIES ET LES DIMENSIONS DES 
COURROIES TRAPEZOIDALES (FENNER), VOIR DESSIN FDR 3087 
JOINT A CE MANUEL. 
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ARBRE PORTE-OUTILS VERTICAL, ENTRAINEMENT PAR COURROIE, DIAMETRE40 mm 

FIG 21 
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TDUJDURS CITER LE MDDELE ETLE N° DE LA MACHINE LDRS DES CDMMAN~S DE PIECES. 

17DB 

SECTlDNS 

Pos. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 0 

1.0 0 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 

o 

ARBRE DE TDUPIE GAUCHE, ENTRAINEMENT PAR CDURROIE, 0 4.0 mm 
MOTEUR 5.0 HZ , COURROIES - VOIR NDTES CI-DESSOUS. 

C37 
C39 

DESCRIPTlDN 

Filt de l' arbre 
Ronde11 e 
Entretoise joint d'etancheite poulie 
Poulie arbre 
Contre-ecrou/bague anti-fuites roulement 
Poulie moteur 
Cle, 12 x 8 x 50mm 
Vis tete six-pans, M12 x 35 mm 
Roulement 72.09 TAU EP7 RHP 
Roulement 7.011 TAU EP7 RHP 
Disque ressort pour roulement 6209 
Joint labyrinthe 17.0 x 85 x 10 mm 
Contre-ecrou arbre M35 
Arbre porte-outil s toupi e gauche, __ 04.0 mm. 
Contre-ecrou roulement, filetage a gauche 
Rondelle 0 35 mm 
Courroies trapezoidales "FENNER" 

Remplis de graisse "KLUBER" 

Qte 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
1 
2 
1 
1 
1 
4 

VITESSES DESIGNEES - 6 ODD, 7 500, ET 9 ODD trs/minute. 

SELECTIONNER PDULIES ET CDURROIES EN FDNCTION DE LA VITESSE 

POUR LES N°S DE PIECES DES PDULIES ET LES DIMENSIONS DES 
CDURRDIES TRAPEZOIDALES (FENNER), VDIR DESSIN FOR 3.087 
JDINT A CE MANUEL. 
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ARBRE PORTE-OUTILS VERTICAL, ENTRAINEMENT PAR 'COURROIE, DIAMETRE 40 mm. 

FIG 22 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ET LE N° DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES 

170B ARBRE PORTE-OUTILS SUPERIEUR HORIZONTAL, ENTRAINEMENT PAR 
COURROIE, 0 40 mm, MOTEUR 50 HZ , COURROIES - VOIR NOTES 
CI-DESSOUS. 

Pos. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 0 

10 0 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 

o 

DESCRIPTION 

FGt de l'arbre 
Ronde11 e 
Entretoise joint d'etancheite pou1ie 
Pou1ie arbre 
Contre-ecrou/bague anti-fuites rou1ement 
Pou1ie moteur 
C1e, 12 x 8 x 50mm 
Vis tete six-pans, M12 x 35 mm 
Rou1ement 7209 TAU EP7 RHP 
Rou1ement 7011 TAU EP7 RHP 
Disque ressort pour rou1ement 6209 
Joint 1abyrinthe 170 x 85 x 10 mm 
Contre-ecrou arbre M35 
Arbre porte-outil ssuperi eur, 0 40 mm 
Contre-ecrou rou1ement, fi1etage a ar61t§ 
Ronde11e 0 35 mm 
Courroies trapezoida1es "FENNER" 

Remp1is de graisse "KLUBER" 

Qte 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
1 
2 
1 
1 
1 
4 

VITESSES DESIGNEES - 6 000, 7 500, ET 9 000 trs/minute. 

SELECTIONNER POULIES ET COURROIES EN FONCTION DE LA VITESSE 

POUR LES N°S DE PIECES DES POULIES ET LES DIMENSIONS DES 
COURROIES TRAPEZOIDALES (FENNER), VOIR DESSIN FOR 3087 
JOINT A CE MANUEL. 
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ARBRE PORTE-OUTILS HORIZONTAL, ENTRAINEMENT PAR COURROIE, OIAMETRE 40 mm. 

FIG 23 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ET LE N° DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES: 

170B 

SECTIONS 

Pos. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 0 

10 0 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 

o 

ARBRE DE DEUXIEME TETE PORTE-OUTILS HORIZONTAL INFERIEUR, 0 40 mm 
ENTRAINEMENT -PAR COURROIE, MOTEUR 50 HZ, COURROIES -VOIR NOTES 
CI-DESSOUS. 

C37 
C41 

DESCR I PTI ON 

FGt de l'arbre 
Ronde11 e 
Entretoise joint d'etancheite pou1ie 
Pou1ie arbre 
Contre-ecrou/bague anti-fuites rou1ement 
Pou1ie moteur 
C1e, 12 x 8 x 5 mm 
Vis tete six-pans, M12 x 35 mm 
Rou1ement 7209 TAU EP7 RHP 
Rou1ement 7011 TAU EP7 RHP 
Disque ressort pour rou1ement 6209 
Joint 1abyrinthe 170 x 85 x 10 mm 
Contre-ecrou arbre M35 
Arbre porte-outils , deuxiemetete inferieure 
Contre-ecrou rou1ement, fi1etage a gauche 
Ronde11e 0 35 mm 
Courroies trapezoida1es "FENNER" 

Remp1is de graisse "KLUBER" 

Qte 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
1 
2 
1 
1 
1 
4 

VITESSES DESIGNEES - 6 000, 7 500, ET 9 000 trs/minute. 

SELECTIONNER POULIES ET COURROIES EN FONCTION DE LA VITESSE 

POUR LES N°S DE PIECES DES POULIES ET LES DIMENSIONS DES 
COURROIES TRAPEZOIDALES (FENNER), VOIR DESSIN FDR 3087 
JOINT A CE MANUEL. 
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ARBRE PORTE-OUTILS HORIZONTAL, ENTRAINEMENT PARCOURROIE, OIAMETRE 40 mm. 

fiG 24· 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ET LE N° DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES. 

TETE UNIVERSELLE - MECANISME DE REGLAGE. 

Pos 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 

17 

18 
19 
20 
21 

DESCRIPTION Qte. 

Arbre tete universelle, 0 40 mm, epaulement droit 1 
Contre-ecrou 1 
Ensemble collier bride 1 
Vis d'avance verticale 1 
Cadran gradue pour vis d'avance 1 
Glissiere verticale 1 
Poignee male "BRISTOL" type "KIP" M10 x 50 mm 1 
Chariot tete universelle 1 
Cadran gradue pour vi s d' avance 1 
Vis d'avance horizontale 1 
Glissiere transversale tete universelle 1 
Ti qe de commande vi s sans fi n 1 
Moieur electriQue, D.112 J 1 
Poulie l V ir - e 50 Courroies , 0 pag 
Carter poulie, GA 363 ou GA 42, selon taille 
du moteur 1 
Plaque carter poulie, GA 360 pu G.L\ 37, selon 
taille du moteur 1 
Support arbre de tHe uni verse 11 e 1 
Vis support arbre 1 
Vis support arbre 1 
Vis sans fin tete universelle 1 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ET LE N° DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES 

ARBRE TETE UNIVERSELLE, DIAMETRE 40 mm, EPAULEMENT DROIT 

SECTION GA E08 

Pos 

2 

3 
4 
5 

6 
7 0 
8 
9 

10 0 
11 
12 
13 
14 

DESCRIPTION 

Contre-ecrou pour arbres universel, toupie 
droite, et horizontal superieur 
Ensemble bride pour arbre de tete universelle 

Qte 

040~ 1 
Ensemble 1 

Ecrou roulement arbres universel, toupie droite 
et horizontal superieur 
Ecrou logement de roulement 
Roulement R.H.P. ou SKF 6009 
FGt d'arbre de tete universelle 
Disques ressort "BELLEVILLE" Serie "K", pour 
roulement 6306, 0 ext 71,5 , 0 int 45,5, x 0,7mm. 
Roulement R.H.P. ou SKF 6306 
Plaque de maintien de la poulie 
Vis si-pans M12 x 45 mm 
Cle 8 x 7 x 40 mm 

6 
1 
1 
1 
1 

Arbre de tete universelle, 0 40mm, epaulement droitl 

o Rempli de graisse "KLUBER" 
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ARBRE DE TETE UNIVERSELLE, DIAMETRE 40 mm, EPAULEMENT DROIT. 
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TETE 

UNIVERSELLE 

UNIVERSELLE 

." 

'" <0 
ro 

'" o 

COURROIES ET POULIES, MACHINES 50 HZ~' 

VITESSE TRS/MINUTE PUISSANCE COURROIE "FENNER" 
MOTEUR REFERENCE; 

6 000 D.112 SPZ 940 x 2 
4,0 KW K30 77 156 
5,5 CV 

6 000 D.132 SPZ 940 x 3 
5.5KW, 7,5 CV K30 77 156 
7,5KW,' 10 CV 

11 ,OKW, 15 CV 

MOTEUR ARBRE PORTE-OUTILS 

REFERENCE MANCHON CONIQUE REFERENCE MANCHON CONI QUE 
POULIE DE BLOCAGE POULIE "FENNER" 

"FENNER" 

031Z 0222 Manchon 2012 GA 109 -
K30 78 237 Alesage 28mm 

K30 78 237 

031Z 0223 Manchon 2012 GA 410 -
K30 78 218 Alesage 38 mm. 

K30 77 113 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ET LE N° DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES, 

170B 

SECTIONS 

Pos. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 0 

10 0 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 

o 

ARBRE DE LA PREMIERE TETE PORTE-OUTILS HORIZONTALE, ENTRAINEMENT 
PAR COURROIE, DIAMETRE 40mm, MOTEUR 50 HZ, ( AVEC ROULEMENTS COTE 
GAUCHE) COURROIES - VOIR NOTES Cl DESs6us. 

C37 
C43 

DESCRIPTION 

FDt de 1 'arbre 
Ronde11e 
Entretoise joint d'etancheite pou1ie 
Pou1ie arbre 
Contre-ecrou/bague anti-fuites rou1ement 
Pou1ie moteur 
C1e, 12 x 8 x 5 mm 
Vis tete six-pans, M12 x 35 mm 
Rou1ement 7209 TAU EP7 RHP 
Rou1ement 7011 TAU EP7 RHP 
Disque ressort pour rou1ement6209 
Joint 1abyrinthe 170 x 85 x 10 mm 
Contre-ecrou arbre M35 
Arbre porte-outi1s inferieur, 0 40 mm 
Contre-ecrou rou1ement, fi1etage a gauche 
Ronde11e 0 35 mm 
Courroies trapezoida1es "FENNER" 

Remp1is de graisse "KLUBER" 

Qte 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
1 
2 
1 
1 
1 
4 

VITESSES DESIGNEES - 6 000, 7 500, ET 9 000 trs/minute. 

SELECTIONNER POULIES ET COURROIES EN FONCTION DE LA VITESSE 

POUR LES N°S DE PIECES DES POULIES ET LES DIMENSIONS DES 
COURROIES TRAPEZOIDALES (FENNER), VOIR DESSIN FOR 3087 
JOINT A CE MANUEL. 
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ARBRE PORTE-OUTILS HORIZONTAL, ENTRAINEMENT PAR COURROIE,DIAMETRE 40 mm. 

FIG 27 
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ARBRE PORTE-OUTIlS VERTICAL, ENTRAINEMENT COURROIE, DIAMETRE 40mm. 

FIG 28 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ET LE N° DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES. 

170B 

SECTIONS C37 
C38 

Pos. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 0 

10 0 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 

o 

ARBRE PORTE-OUTIL TOUPIE DROITE, 0 40 mm, MOTEUR 50 HZ, 
COURROIES - VOIR NOTES CI-DESSOUS 

DESCRIPTION 

FGt de l' arbre 
Rondelle 
Entretoise joint d'etancheite poulie 
Poulie arbre 
Contre-ecrou/bague anti-fuites roulement 
Poulie moteur 
Cle, 12 x 8 x 50mm 
Vis tete six-pans, M12 x 35 mm 
Roulement 7209 TAU EP7 RHP 
Roulement 7011 TAU EP7 RHP 
Disque ressort pour roulement 6209 
Joint labyrinthe 170 x 85 x 10 mm 
Contre-ecrou arbre M35 
Arbre porte-outils tou~ie droite 
Contre-ecrou roul ement, fil etage a d .. ,oite 
Rondelle 0 35 mm 
Courroies trapezoidales "FENNER" 

Remplis de graisse "KLUBER" 

Qte 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
1 
2 
1 
1 
1 
4 

VITESSES DESIGNEES - 6 000, 7 500, ET 9 000 trs/minute. 

SELECTIONNER POULIES ET COURROIES EN FONCTION DE LA VITESSE 

POUR LES N°S DE PIECES DES POULIES ET LES DIMENSIONS DES 
COURROIES TRAPEZOIDALES (FENNER), VOIR DESSIN FDR 3087 
JOINT A CE MANUEL. 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ET LE N° DE LA MACHINE LORS DES COMMAN~S DE PIECES 

170B 

SECTIONS 

Pos. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 0 

10 0 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 

o 

ARBRE PORTE-OUTILS TOUPIE GAUCHE. ENTRAINEMENT PAR COURROIE, 
o 40 mm, MOTEUR 50 HZ, COURROIES - VOIR NOTES CI-DESSOUS. 

C37 
C39 

DESCR I PTI ON 

FGt de 1 'arbre 
Rondelle 
Entretoise joint d'etancheite poulie 
Poulie arbre 
Contre-ecrou/bague anti-fuites roulement 
Poulie moteur 
Cle, 12 x 8 x 50mm 
Vis tete six-pans, M12 x 35 mm 
Roulement 7209 TAU EP7 RHP 
Roulement 7011 TAU EP7 RHP 
Disque res sort pour roulement 6209 
Joint labyrinthe 170 x 85 x 10 mm 
Contre-ecrou arbre M35 
Arbre porte-outils,·toupie gauche,- 040 mm 
Contre-ecrou roulement, filetage a gauche 
Rondelle 0 35 mm 
Courroies trapezoidales "FENNER" 

Remplis de graisse "KLUBER" 

Qte 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
1 
2 
1 
1 
1 
4 

VITESSES DESIGNEES - 6 000, 7 500, ET 9 000 trs/minute. 

SELECTIONNER POULIES ET COURROIES EN FONCTION DE LA VITESSE 

POUR LES N°S DE PIECES DES POULIES ET LES DIMENSIONS DES 
COURROIES TRAPEZOIDALES (FENNER), VOIR DESSIN FDR 3087 
JOINT A CE MANUEL. 
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ARBRE PORTE-OUTILS VERTICAL, ENTRAINEMENT COURROIE, DIAMETRE 40 mm_ 

FIG 29 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ETLE N° DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES. 

170B 

SECTIONS 

Pos. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 0 

10 0 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 

o 

ARBRE PORTE-OUTIL HORIZONTAL SUPERIEUR, ENTRAINEMENT COURROIE, 
o 40 mm, MOTEUR 50 H~~)COURROIES - VOIR NOTES CI-DESSOUS. 
(AVEC ROULEMENTS COTE GAUCnc 
C37 
C42 

DESCRIPTION 

Fat de l'arbre 
Ronde11e 
Entretoise joint d'etancheite pou1ie 
Poulie arbre 
Contre-ecrou/bague anti-fuites roulement 
Poulie moteur 
Cle, 12 x 8 x 50mm 
Vis tete six-pans, M12 x 35 mm 
Roulement 7209 TAU EP7 RHP 
Roulement 7011 TAU EP7 RHP 
Disque ressort pour rou1ement 6209 
Joint labyrinthe 170 x 85 x 10 mm 
Contre-ecrou arbre M35 
Arbre porte-out i 1 s s:uperi'eur, 0 40 mm 
Contre-ecrou roul ement, fil etage a droi te 
Rondelle 0 35 mm 
Courroies trapezoidales "FENNER" 

Remplis de graisse "KLUBER" 

Qte 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
1 
2 
1 
1 
1 
4 

VITESSES DESIGNEES - 6 000, 7 500, ET 9 000 trs/minute. 

SELECTIONNER POULIES ET COURROIES EN FONCTION DE LA VITESSE 

POUR LES N°S DE PIECES DES POULIES ET LES DIMENSIONS DES 
COURROIES TRAPEZOIDALES (FENNER), VOIR DESSIN FOR 3087 
JOINT A CE MANUEL. 
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3 1 

ARBRE PORTE-OUTIL HORIZDNTAL, ENTRAINEMENT COURROIE, DIAMETRE 40 mm. 

FIG 30 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ET LEN° DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES 

170B DEUXI~E ARBRE PORTE-OUTILS HORIZONTAL INFERIEUR, 0 40 mm, 
MOTEUR 50 HZ, COURROIES - VOIR NOTES CI-DESSOUS. 
(AVEC ROULEMENTS COTE GAUCHE) 

SECTIONS C37 
C43 

Pos. DESCRIPTION Qtfi 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 0 

10 0 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 

o 

Filt de l' arbre 1 
Ronde11 e 1 
Entretoise joint d'fitanchfiitfi poulie 1 
Poul i e arbre 1 
Contre-ficrou/bague anti-fuites roulement 1 
Poulie moteur 1 
Clfi, 12 x 8 x 50mm 1 
Vis tete six-pans, M12 x 35 mm 1 
Roulement 7209 TAU EP7 RHP 1 
Roulement 7011 TAU EP7 RHP 1 
Disque res sort pour roulement 6209 4 
Joi nt 1 abyri nthe 170 x 85 x 10 mm 1 
Contre-ficrou arbre M35 2 
Arbre porte-outil s , 2eme tete, inferi eure, 0 40 mm 1 
Contre-ficrou roulement, filetage a gauche 1 
Rondelle 0 35 mm 1 
Courroies trapfizoidales "FENNER" 4 

Remplis de graisse "KLUBER" 

VITESSES DESIGNEES - 6 000, 7 500, ET 9 000 trs/minute. 

SELECTIONNER POULIES ET COURROIES EN FONCTION DE LA VITESSE 

POUR LES N°S DE PIECES DES POULIES ET LES DIMENSIONS DES 
COURROIES TRAPEZOIDALES (FENNER), VOIR DESSIN FDR 3087 
JOINT A CE MANUEL. 
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ARBRE PORTE-OUTIlS HORIZONTAL, ENTRAINEMENT PAR COURROIE, DIAMETRE 40 mm. 

fiG 31 

page 60 

www.D
alt

on
sW

ad
kin

.co
m

www.DaltonsWadkin.com

www.DaltonsWadkin.com



GUIDES LATERAUX 

DESSIN N° TITRE 

FDR 7145 PLAQUE GUIDE AVANT, 
FOR 7146 PLAQUE GUIDE AVANT, 

UNIVERSELLE 
FOR 7147 PLAQUE GUIDE AVANT, 
FOR 7148 PLAQUE GUIDE AVANT, 
FDR 7159 PLAQUE GUIDE AVANT, 
FDR 7172 PLAQUE GUIDE AVANT, 

SUPERIEURE.. 

ENTRE PREMIERE ET DEUXIENE TETES SUPERIEURES 
ENTRE DEUXIEt1E TETE INFERIEURE ET TETE 

APRES TETE UNIVERSELLE 
APRES DEUXIE~lE TETE INFERIEURE 
APRES TOUPIE GAUCHE 
ENTRE DEUXIE~lETOUPIE DROITE ET PRHlIERE TETE 
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TOUJOURS CITER LE MODE LE ET LE N° DE LA MACHINE LORS DES COMMANOE.S DE PIECES. 

ENSEMBLE PRESSEUR SUPERIEUR A ROULEAUX 

POS 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

'8 

9 

10 
11 

12 

DESCRIPTION 

Fat de presseur superieur 
Tendeur a ressort pour pression superleure 
Bride fendue pour fut de presseur superieur 
Chape pour rouleau presseur 
Rouleau presseur superieur 
Axe de rouleau 
Ressort pour pression superieure 

, Goupil1e butee 0 8 mm x ~4 mm 
Goupille butee 0 5 mm x 24 mm 
Vis six-pans M12 x 45 mm 
Cerclips exterieur 20 mm 
Roulement SKF, N° 6004 2 RS 

7.2 ~' 

1-, 

ap' t;::: 

12.11.6 ~ \ C::. 

Qte 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

2 

1 

1 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ET LE NO DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES 

ROULEAU PRESSEUR LATERAL UNIQUE EN FACE DE LA PREMIERE TETE COTE GUIDE 

POS 
1 

2 

3 

4 

5 

6 

DESCRIPTION 
SUPPORT DU ROULEAU SIMPLE DU PRESSEUR DE COTE 
PETIT MANCHE DU ROULEAU POUR LE PRESSEUR DE COTE 
ROULEAU DE PRESSION 
ARBRE COULISSANT POUR ROULEAU DE PRESS ION 
RESSORT POUR PRESSION SUPERIEURE 
M12. x 35mm. VIS SIX-PANS 

QTE 
1 

1 

1 

1 

1 

2 

7 M12. GRANDEUR RONDELLE EN ACIER DOUX 2 
B BOUCHON NOIR (DP312) NOIR HEYCO EN PLASTIQUE, EN FORME DE DOME 

AVEC UN TROU DE Bmm. 1 
9 

10 
11 
12 

7· 

6 

PINCE CIRCULAIRE EXTERIEURE DE 20mm. 
SKF ROULEMENT 6004 2 RS 
Bmm. ~ x 30mm. GOUPILLE BUTEE 
Smm. ~ x 30mm. GOUPILLE BUTEE 

cb 

5 11.12 9 

1 

1 

1 

1 

"0 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ET LE N° DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES. 

PRESSEUR A TRIPLE ROULEAUX, TOUPIE GAUCHE DEFONCEUSE (LE CAS ECHEANT) 

POS 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 
12 
13 
14 
15 

DESCRIPTION 

Goujon r-n 2 x 80 mm 
Ronde 11 e ~1l2, aci er--doux bri 11 ant 
Levier reglable, filet~ge M12 
Rouleau presseur 
Axe de rouleau presseur 
Chevi11e bombee "HEYCO" en nylon noir; DP312 , 
pour trou !il 8mm" 
Coulisse de rouleau 
Roulement a billes, rangee unique, rainure 
profonde, SKF 6004 2RS " 
Cerclips exterieur bombe "SALTERFIX" 20 mm 
Gouoille butee !il 8 mm x 40mm 
Goupille butee !il 5 mm x 40mm 
Resssort - presseur 
Support des trois rouleax presseurs 
Cale d'epaisseur pour presseur a rouleaux 
Rondelle M 12 gros dimaetre 
Vis tete creuse six-pans M12 x 30 mm 

Qte. 

2. 
2 

2 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

3 
3 

3 

1 

2 

4 

4 
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PRESSEUR A TRlPLE ROULEAu, TOUPIE GAUCHE, 

B 
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I 
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I 
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TOUJOURS CITER LE MODELE ET LE NO DE LA MACHINE LORS DES COMMANDES DE PIECES 

UNITE SUPERIEURE DE PRESSEUR A PATIN 

POS DESCRIPTION QTE 
1 PORTE PRESSEUR A PATIN SUPERIEUR 1 
2 PATIN EN BOIS POUR PRESSEUR A CYLINDRE SUPERIEUR 1 
3 FUT DE PRESSEUR SUPERIEUR 1 
4 TENDEUR A RES SORT POUR PRESSION SUPERIEURE 1 
5 BRIDE FENDUE POUR FUT DE PRESSEUR SUPERIEUR 1 
6 MANCHE POUR PRESSEUR A PATIN SUPERIEUR 1 
7 VIS SIX-PANS Ml0 x 30mm 1 
8 Ml0 ECROU HEXAGONAL 1 
9 Ml0 GRANDEUR RONDELLE EN ACIER DOUX 1 

10 M8 x 35mm. BOULON LONGUE PORTEE Y COMPRIS ECROU HEXAGONAL 2 
11 M8 RONDELLES EN ACIER DOUX 2 
12 VIS SIX-PANS M12 x 45mm 2 
13 GOUPILLE BUTEE ~ 8mm x 24mm. 1 
14 GOUPILLE BUTEE ~ 5mm x 24mm. 1 
15 RESSORT POUR PRESSION SUPERIEURE 1 

12 

. g 13.14 

6--------1 

7.8.9. 
1 

2· \ ==tQ:r- " 10 ~ .:?10 11 
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PROCEDE POUR LE MONTAGE DE BAGUES DE SECURlTE POUR PORTE-OUTILS ET 

MANCHONS A SERRAGE HYDRAULIQUE ("HYDRO") 

1) Bague de securi.te filetee 

A utiliser lorsqu'on utilise de l'outillage de la meme longueur 
que l'arbre de la machine. 

1.1 Le porte-outils ou manchon doit etre monte sur l'arbre de 
faqon normale. S'assurer qu'ils soient affleures a l'epaulement, 
A- l'extremite du moteur de l'arbre. 

1.2 Pressuriser a la pression correcte. 

1.3 Devisser au maximum les doigts dans la bague de securite, 
au moyen des tetes moletees. Affleurer les doigts a la face 
de la bague. 

1.4 Serrer la bague a l'arbre avec les doigts jusqu'a la face 
exterieure de l'outillage. 

1.5 En tournant la bague dans la direction contraire du filet, 
les doigts doivent etre al.ignes aux trous correspondants 
dans la face exterieure de l'outillage. 

1.6 Une fois alignes visser les doigts dans les trous correspondants 
dans l'outillage. 

1.7 Une rondelle de reglage est fournie pour des cas ou il y a 
une espace entre l'outillage et la bague de securite. 

1.8 Serrer la vis a tete hexagonale dans la bague, ce qui assure 
que la bague pince les filets de l'arbre. 

1.9 La bague maintiendra l'entrainement a l'outil1age, meme si 
on nla pas pressurise ce1ui-ci. 

Pour dernonter l'outillage de l'arbre, suivre l'inverse de ce 
procede. 
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PROCEDE POUR LE MONTAGE DE BAGUESDE SECURITEPOUR PORTE-OUTILS ET 

MANCHONSA SERRAGE "HYDRO" 

2) Bague de securite lisse 

A utiliser lorsqu'on utiliser de l'outillage plus court que l'arbre 
de la machine. 

2.1 Le porte-outils ou manchon doit etre monte sur l'arbre de 
fagon normale. S'assurer qu'ils soient affleures a l'epaulement, 
a l'extremite du moteur de l'arbre. 

2.2 Pressuriser a la pression correcte. 

2.3 Monter la bague a l'arbre les doigts en face de l'outillage, 
jusqu'a la face de l'outillage, et fixer les doigts dans les 
trollS correspondants fournis dans la face exterieure de 
l'outillage. 

2.4 Serrer la vis a tete hexagonale dans la bague, ce qui assure 
que la bague pince l'arbre de la machine. 

2.5 La bague ma-tntiendra l'entiainement a l'outill.age, meme si 
on nla pas pressurise celui-ci. 

Pour demonter l'outillage de l'arbre, suivre I'inverse de ce 
procede. 
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BAGUES DE SECURITE 

TYPE DE MACHINE 

170B/220B 

Alesage de 40 mm 

Porte-
Outils "hydro" 

GA 170 & 220 

Alesage de 40 mm 

Porte-
Outils "hydro" 

XJ 220, alesage 
de 40 mm, Porte­
outils "hydro" 

Mouluriere serie 
B avec arbres de 
50 mm dia pour 
porte-outils 
"hydro" 

Mouluriere FBP 
avec arbres de 
50 mm pour porte­
outils ou manchons 
"hydro" 

Mouluriere FBP 
avec arbres de 

ALESAGE 
FILETE/LISSE 

filet a droite 

filet a gauche 

lisse 

filet a droite 

filet a gauche 

lisse 

TETE 

toupie droite/ 
te.te superieure 

toupie gauche/ 
tete inferieure 

toutes 

toupie droite/ 
tete superieure 

toupie gauche/ 
tete inferieure 

toutes 

Comme pour la GA 170/220 

filet a droite toupie droite/ 
tete superieure 

filet a gauche toupie droite/ 
tete inferieure 

lisse toutes 

Comma pour la serie B 

NO. DE PIECE 

MMT 2552 

MMT 2554 

MMT 2560 

MMT 2556 

MMT 2558 

MMT 2560 

MMT 2572 

MMT 2574 

MMT 2576 

1 13/16" pour 
porte-outils ou 
manchons "hydro(' 

Toutes lisses ••...•.......•....•..•....• MMT 2578 

170B/220B 
ales age de 40 mm 
pour manchons 
"hydro 11 

GA 170/220 ou 
XJ 220, alesage 

filet a droite 

filet ii. gauche 

Iisse 

filet a droi te 
de 

40 mm pour manchons filet 
"hydro 11 

a gauche 

lisse 

toupie droi te/ MMT 2564 
te.te superieure 

toupie gauche/ MMT 2566 
tete inferieure 

toutes MMT 2562 

toupie droi te/ MMT 2568 
tete superieure 

toupie gauche/ MMT 2570 
tete superieure 

toutes MMT 2562 
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ELEMENTS SUPPLEMENTAl RES SUR LA MACHINE DE PELLERIN 
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ENTRAINEMENT PRINCIPALE 

L'entrainement se fait au moyen d'un moteur hydraulique qui est 
fourni d'energie d'un element a 30 CV de puissance electrique 
independant - voir instructions ci-jointes concernant son maintien. 

ENTRAINEMENT D'ENTREE AUXILIAIRE 

Les galets d'entrainement d'entree sont entraines par un moteur 
hydraulique fourni d'energie d'une pompe entrainee par un cardan 
qui se trouve a la sortie de la machine - voir circuit dessous: 

N£ t.Jo .D~ 
DfSc.R.1 P1l0N PI1:C.E 

8 / S ·30 ReSEII.VE l)'HtJILf 

2 5FE-
Fi Ei'l!.E D1HtJ1LE 506-1'-5 I 3 

3l RFP30-
F1E.1T(E: D' HUlL'!: &10 -1.0 

4- Df3DS~,. £ouPAPE DE 
is/P-/oO SuRE.TE. 4- 3 

5 eLF.3· SOLlFf\.EUR 

IC-I. C REl'tPL1SSEVR Dl Ant 

!IJ 
!=jn- ,]'AuGE DE 
16-1.0 I\l \ VEAu .5 

, 
L __ I 

7 ND-II Acc.OJPLEMENT 

tI ID-4-
POMPE 

D' EM8RAGAGdO' 
re 

.' 

9 O/'lM32 M01'EuR 

2 J 
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PRINCIPAL DE L'ENTRAINEMENT 

Le bois se trouve une position sur un tenon 12,00 mm de largeur x 
0,8 mm de profondeur entre la premiere tete inferieure No. 21 sur 
la premiere mouluriere et la premiere tete inferieure No. 37 sur la 
deuxieme mouluriere. 

APPENDIX 
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COMMANDES DES MACHINES 

Le panneau superieur contient les elements suivants:-

1. Dispositif de positionnement ELGO - voir page 6 & 7 

2. Commandes de l'entrainement hydraulique. 

Pour commencer l'entrainement, appuyer le bouton de demarrage 
de la pompe hydraulique (panneau inferieurl. 

Pour une avance continue appuyer le bouton avec la fleche 
solide: 

Pour arreter l'avance, appuyer le bouton: 

Pour une avance petit-a-petit en avant et en arriere, appuyer 
les boutons appropries, soit ou 

Pour changer la vitesse, tourner le bouton de commande. La 
vitesse d'avance sera affichee. 

Une lampe temoin de faute se trouve sur le panneau egalement, 
et celle-ci indique une perte des impulsations de tacho. 

Le panneau inferieur contient les elements suivants:-

1. Commutateurs pour les fonctions arret/demarrage/direction pour 
les moteurs des tetes. 

2. Commutateur pour commencer la lubrification de la table. 

3. Lampe et commutateur pour montrer que le courant soit branche. 

4. Commutateur Reglage/Production. 

5. Commutateur Independante/En Chaine. 

6. Lampe et commutateur d'arret d'urgence. 

7. Lampe temoin de surcharge. 

8. Commutateur pour selectionner l'ELGO. 

9. Commutateur pour annuler l'effet des freins. 

APPENDIX 

PAGE 5 

www.D
alt

on
sW

ad
kin

.co
m

www.DaltonsWadkin.com

www.DaltonsWadkin.com



POSITIONNEMENT ELEcrRONIQUE DE LA BROCHE - QUAND CE SYSTEME EST MONTE 

Le mouvement de translation commande par moteurs pour les tetes selectionnees 
est assure par un moteur a engrenage l1KEMO". 

Les mouvements de translation des tetes sent connec~esl chacun, a un 'codeur ' 
qui transmet des signaux pulses a son regulat.eur d' affichage numerique "Elgo" 
respectif situe dans le pupitre de regulation electronique. 

Le systeme de translation des tetes reagit aux chiffres inseres au regulateur 
"Elgo" qui affiche la position du bloc de coupe par rapport a sa face de 
reference'. 

La face de reference pour les tetes laterales est la garde ou la ligne d'epaule­
ment et, pour les tetes superieure et inferieure, cette reference est constituee 
par le socle ou le patin de voie. 

Il est amenage un inter.rupteur pour que les mouvements des tetes puis sent etre 
commandes a la main ou automatiquement. 

Deux dispositifs de reglage manuel sent montes sur la face arriere de chaque 
ensemble "Elgo". 

1. Un interrupteur de codage qui peut etre preregle entre 1 et'99 mm. 
(Le.chiffre decimal est en blanc sur fond rouge, le chiffre entier,est 
en blanc sur fond noir) • 

2. 

Ce dispositif a pour role de compenser le depassement de mouvement de 
translation dft a la temporisation encourue a travers le systeme de 
commutation electronique. 

(Ceci est regle par WADKIN et il ne devrait normalement pas etre necessaire 
de modifier ce reglage) . 

Un interrupteur de codage qui peut 
chiffres en blanc sur fond noir) • 
depassement de course incorpore au 
inherent aux pieces de translation 
reference. 

etre regle entre 1 et 99 mm. (Les deux 
Ce dispositif regle la longueur d'un 
systeme pour eliminer les effets du jeu 
dans le mouvement a l'ecart de la 

Ceci assure que la position affichee se trouve toujours determinee quand 
le systeme de translation fonctionne dans un sens seulement. 

(Ceci sera regle par WADKIN et ne devrait etre remis au point que si un 
jeu excessif se developpait) • 

PAGE '{ ,6 
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METHODE D I UTILISATION - REGLAGE DE LA REFERENCE 

A. Regler au mode manuel. 

B. Determiner la distance entre le bloc de coupe et la garde OU le socle -
au moyen d'un bloc de reglage d'epaisseur connue OU d'un morceau de bois -
en faisant monter la broche a la main jusqu'au bloc de reglage. 

Regler cette vale~r aux interrupteurs de codage. 

Appuyer sur le bouton-poussoir de reference (bleu) 

Ces chiffres sont alors affiches au dispositif de visualisation. 

La valeur de la reference est alors reglee. 

NOTE: Ces elements ont seulement besoin d'etre remis au point a la mise 
en circuit de la machine, initialement, OU si l'on change les blocs 
de coupe. 

POUR AMENER LES TETES A UNE POSITION PREDETERMINEE 

c. Regler sur nELGO u • 

D. Regler les interrupteurs de codege pour obtenir la position requise. 

Appuyer sur le bouton-poussoir de "MISE EN !,ARCHE". 

La tete vient alors automatiquement a cette position et les chiffres sont 
affiches a l'ensemble de visualisation. 

Pour venir a une nouvelle position - repeter les operations C et D. 

NOTE: L'AVANCE PEUT SEULEMENT ETRE COMMANDEE EN PAS A PAS DAMS CE MODE. 

POUR FAIRE FONCTIONNER LA MACHINE 

E. Regler Sur automatique. 

F. On peut alors faire fonctionner l'avance en mode conrinu OU en pas a pas. 

PAGE '7 
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POUR TROUVER DES POINTS DE REPERE POUR LES MOTEURS MOULURIERE 
MODELE l70B 

1. Entrer une distance superieure a la distance de deplacement de 
la tete et appuyer sur le bouton de demarrage sur les 
dispositifs de positionnement. La tete se deplacera jusqu'a ce 
qu'un micro-commutateur soit active. cette position devient 
alors le point de repere. 

La carte suivante rnontre le point de repere de toutes les 
tetes. 

MOULURJER£.. I MOVLURIER.£ 2 
2) H OR.IZO N1PiL 3J 

HORIl.OAflIlL 
V £1'<71 c.11 L V £e.7 JCJq-L 

2.2 1-1 32 1-/ 
V V 

23 J-I 33 H 
Ii V 

24- H 34 J-I 
V V 

25 H 35A H 
V V 

fro H 3iiB /-; 
Ij \, 

30 H 
V 

.37 H 
V 

313 J-I 
\J 

POI.:nt<.E POtJTt<.€ 

2. Entrer le point de repere selon les instructions a la page 7 

Page 7a. 
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COURROIES ET POULIES POUR PREMIERE MOULURIERE 

I POULIE OE VITESSE C 
MO T E U g POULIE OU MOTEUR DDOILLE A VERRDUILLE CDNIQUE C 0 U R R 0 I E S L'ARBRE L'ARBRE 

TETE CODE CODE ALESAGE CODE CODE CODE CODE QTE CODE T/MIN 
MOTEUR NO. kW FENNER iFJADKIN MM FENNER WADKIN FENNER WADKIN WADKIN 

. 

21 7,5 031Z0304 K30-78-225 IZi 38 2517-38 mm K30-77-194 SPZ 1470 K30-77-129 4 FOR 3080 6,000. 
7,51 4,500 

2 VITESSES 22 " " " " " SPZ 1400 K30-78-229 4 FOR 3078 9,000: . 11,25 
; 

23 7,5 " " " " " SPZ 1700 K30-77-316 4 " 9,000 -

24 7,5 " " " " " SPZ 1900 K30-78-205 4 " 9,000· 

25 11,25 " " " " " SPZ 2000 K30-78-231 4 FOR 3080 6,000· 

2 VITESSES 26 7,51 4,500. 
11,25 " " " " " SPZ 1560· K30-77-297 4 FOR 3078 9,000 

'2; 
,. . 

, 
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.------------.. ------.----.--~------------------~--------------~ 
C 0 U R R 0 I E SET P 0 U LIE S P 0 U R DE U X I E M E M,O U LIE R E 

I 

POULIE DE VITESSE D 
MOT E U R - . POULIE DU MOTEUR DOUILLE A VERROUILLE CONI QUE C 0 U R R 0 I E S L'ARBRE L'ARBRE 

-"-~ .• 

MOTEUR TETE CODE CODE ALESAGE CODE CODE CODE CODE QTE CODE T/MIN 
NO. kW FENNER WADKIN MM FENNER WADKIN FENNER WADKIN WAOKIN 

31 7,5 031Z0304 K30-78-225 o 38 2517-38mm K30-77-194 SPZ 1400 K30-78~229 4 FOR 3078 , 9,000 

- " 

32 7,5 11 11 11 11 11 SPZ 1700 K30-77-316 4 11 9,000 
, ", . ' .. , 

33 11,25 11 11 11 11 11 SPZ 1900 K30-78-205 ,4 11 9,000 
-----.-

34 7,5 11 11 11 11 11 SPZ 1700 K30-77-316 4 11 9,000 
~---

POLY VEE 
35A - - DP 2293 - - - 260 J10 K30-78-276 1 DP 2294 6,000 

35B - - DP 2293 - - - 11 11 1 11 11 

36 7,5 031Z0244 K30-78-224 o 38 2517-38mm K30-17-194 SPZ 1900 K30_78-205 4 FOR 3080 4,500 

37 7,5 031Z0244 K30-78-224 o 38 11 11 SPZ 1470 K30-77-129 4 FOR 3080 4,500 

38 7.,5 031Z0233 K30-78-218 o 38 20l2-38mm K30_77-113 SPZ 940 K30-77-156 4 GA 410 6,000" www.D
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