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HEALTH & SAFETY

SAFETY OF WOODWORKING MACHINES

Woodworking machines can be dangerous if improperly _used. The wide
range of work of which they are capable, requires uwate safeguar-
ding arrangements against possible hazards. O

Many injuries to machinists are caused by car ssness or failure

to use the guards provided or to adjust §P3<>Sorrectly.

believe, as a result of thorough testi minimizes the risks inevi-
table in their use. It is the user! ponsibility to see that the
following rules are complied wit$ sure safety at work:

1. The operation of the mqgai e should conform to the

regquiremaents of the W rking Machines Regula-
tions 1974. All gu {:}should be used and adjusted

correctly. &\

" 2. Safe methods @ (§>rking only should be adopted as
given in the alth and Safety Work Booklet No.41,
"Safety in the&/fUse of Woodworking Machines",

(obtainabl rom Her Majesty's Stationery Office)
and as sed by Wadkin Ltd.

WADKIN LTD., supply machinery designedE!dgbmaximum safety which, they

3. Onlxggkr onnel trained in the safe use 0of a machine
shou operate it.

4, Before making adjustments or clearing chips, etc.,
the machine should be stopped and all movement
should have ceased.

5. All tools and cutters must be securely fixed and the
speed selected must be appropriate for the tooling.

SAFETY IS QUR WATCHWORD BUT THE USER MUST COMPLY WITH THE

ABCVE RULES IN HIS OWN INTEREST, WE WOULD BE PLEASED T0O
ADVISE ON THE SAFE USE OF OUR PRODUCTS,

oQo

WADKIN LTD - GREEN LANE WORKS - LEICESTER LES 4PF - ENGLAND - TELEPHONE 0533 769111

ond York House, Emgiro Way, Wembley, Migdlasex HAS OPA Taolex: 34646 (Wadkin Loeicster)

Talephona: 01-502 7714 Tolex: 262210 Tofogtems: Waddworkar Leicester Tebox
www.DaltonsWadkin.com
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PECAS DE REPOSICAO
REPLACEMENT PARTS
PIEZAS DE REPOSICION

e agradecé eréncia. Podemos assegurar-lhe que temos o maximo interesse
em mants amente satisfeito. O objetivo deste manual é famillarizd-lo com o

funcijena de sua mdquina e com os principais cuidados que devem ser
toara que ela tenha uma fonga vida sem qualquer problema.

A ) 2
Queremos p raf&lo por ter escolhido um produto ROCKWELL-INVICTA
*g ef
e

drvacdo. Siga rigorosamente as instrucdes e obtenha de sua maguina
KWELL-INVICTA, um &timo rendimento. Também recomendamos a leitura
atenta de nosso “‘Certificado de Garantia™.

DEAR CUSTOMER

qui Wpfé encontrard as informacBes basicas referentas ao seu uso, manutencio e
%s

&

We wish to thank you for choosing a ROCKWELL-INVICTA product.

We can assure you that we have the maximumn interest in keeping you satisfied.
The objective of this manual is to familiarize you with the functioning of your
machine and its care for a long and trouble free life. Follow carefuily the
instructions and obtain the best performance from your .
ROCKWELL-INVICTA machine. We also recommend that you carefully read our
“Certificate of Warranty""

ESTIMADO CLIENTE

Querermnaos felicitarlo por haber elegido un producto ROCKWELL-INVICTA v
agradecemos su predileccion. Podemos asegurarle que tenemos el méaximo interés
de mantenerlo plenamente satisfecho. El objetivo de este manual es familiarizarlo
con e funcionamiento de su maquina y con los principales cuidados que tienen que
ser tomados para que efla tenga una larga vida sin cualquier problema.

Aqui Ud. encontrard las informaciones bésicas referentes a su usg, manutencion y
eonservacion, Acompaiie rigurosamente las indicaciones y obtenga de su

miéquina ROCKWELL-INVICTA, un optimo rendimiento. También le
recomendamaos la lectura atenta de nuestro “Certificado de Garantfa™,

www.DaltonsWadkin.com
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CARGA E DESCARGA . .

A. No ato da carga e descarga a maquina ndo deve receber pressdo em dreas que possam afetar o seu
funcionamento. Na pag. 9 mostramos © procedimento correts para essa operagio.

B. A fundacdo deve ser preparada conforme esquema da pag.14 .

C. Remova overniz de protecdo das superficies usinadas, usando querosene ou outro solvente similar.

LOADING AND UNLOADING (Q

»
A.  When loading and unloading the machine there should be no pressure on ar h could affect its
functicning, On.page 9 we show correct procedure for this operation

8. A foundation shouid be prepared as on page 14 .

C. Remaove rust preventive from machined surfacss using kerosev@kmdar solvent. F

CARGA Y DESCARGA '

&

A, En el momento de carga y descarga, 1a méquina n }é recibir presion en dreas donde puede afectarse su
funcionamiento. En la pdgina 9 ilustramos el pr iento correcto para esa operacién.

B. lLa fundacidn tiene que ser preparada de a al esquema de la pag. 14.

C. Remueva el verniz protector de las 5? s usinadas, usando querosene o otro disolvente similar.

Y

LIGACAO DA C NTE ELETRICA

Quando motorizada, Observar se a tenséio da rede local corresponde exatamente a do motor. Para controiar
o sentido de retacdo do eixo, segue-se a seta indicativa conforme demonstra o esquema da pag.11.

No case do eixo apresentar rotagdo contrdria 3 indicada pela seta, deve-se invérier dois fios da rede elétrica
sem, no entanto, alterar a instalagdo interna da méquina.

Na pag.1Dapresentamos o esquema elétrico para sua orientagdo. .

CONNECTING ELECTRICITY

When motorized, check if the local current is exactly the same as that of the motor. Check if the shaft rotation
is the same as shown by the arrow on the sketch on page11. In case the shaft turns the ather way, invert

twao of the incoming wires. Do not change any of the internal wiring.

On pagei5we supply a sketch for your guidance,

CONEXION DE LA CORRIENTE ELECTRICA

Cuando motorizada, observar si 13 tensién de |a red local coresponde exactamente a la del motor, Para controfar el
sentido de ia rotacién def eje, siga la flecha indicativa, de acuerdo al esquema de la pag.11. En el caso de que el
ele presente una rotacion contraria a la indicada por la flecha, se debe invertir dos cables de la corriente eléctrica
sin, entretanto, alterar |z instalacién de la maguina.

En la pdg.15presentamos el esquema eléctrico para su orientacion.

4
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LUBRIFICACAQ

Sua maquina requer uma lubrificacio periddica coma sague: Os rolamentos do eixo porta-facas

{Pontos A pdg. n?13), em condigGes normais de usa, devem ser lubrificados com graxa Multifak 2 {Texaco)

ou similar, a cada 48 horas de trabatho, Os pontos “B* [pdg. nQ 11,12e13), devem ser lubrificados com graxa
comum a cada 48 horas de trabalho. Os pontos ’C*" {pdg. n?13) devem ser lubrificados com dleo lubrificante
n? 40, a cada 48 horas de trabalho. Os pontos D" {pdg. nQ12), devem ser lavados com querosene e Iubnftcados
de acordo com as condigBes de trabatho.

LUBRICATION s

Your machine regquires periodic lubrication as follows: The tool holder shaft bearings [points “A*" pg.13} under
normal working conditions, should be lubricatad with Multifak 2 [Texaco) grease or equivalent, every 48 hours
of use, Points “B" (pg.11,12and13) should be lubricated with common grease every 48 hours of use.

Points *'C" {pg.13) should be lubricated with n@ 40 lubricating oil every 48 hours of yse. Points “D* {pg.12)

should be washed with kerosene and |ubricated as required. @
LUBRIFICACION @)

—

Su méquina requiere una fubrificacion periodica como sigue: Los rodamientos snge porta-cuchillas

(puntos A pdg. n2?13), en condiciones normales de trabajo, deben ser lybgifi s con grasa Multifak 2 {Texaco}
o similar, a cada 48 horas de trabajo. Los puntos “B’’ {pdg. n@s11,12y \ ben ser lubrificados con grasa
comtin a cada 48 horas de trabaje. Los puntos €' {pdg. n013), ubrificados con aceite lubrificante
nQ 40, a cada 48 horas de trabajo. Los puntos “D* {pdg. n912), er lavados con querosene ¥ lu brificados
de acuerdo con las condiciones de trabajo.

.ELEMENTOS DE COMANDO @

1 — CHAVE ELETRICA

A chave elétrica {Ponto 1 pdg. n@12), & ox treia Tridngulo e serve para o acionamentn do motor do eixo
porta-facas e da polia da fricggo. Ligue- \ icdo Y {Estrela), até o motor atingir sua velocidade normal,
passando a seguir 3 posicdo A (Tridngu
2 — ALAVANCA PARA ACIO
O acionamento dos roletes de ava faito por meio da alavanca da fricgdo {Ponto 2 pdg. n?12).
3 — VOLANTE DE REGULAGEN DA ALTURA DA MESA

A profundidade de corte porta-facas, é obtida por meio do volante de regulagem da mesa
(Ponto 3 pdg n913). ;

CONTROLS$

1 4 DO AVANCO

1 — ELECTRIC SWITCH

The electric switch (item 1, pg. 12} is a star triangle type and controls the tool holder shaft and clutch pulley
motor. Connect to position Y {star) until the motor gets to its normal speed, then move to pasition A (Triangle).
2 — ADVANCE CONTROL LEVER

The advance roliers are controlled by the clutch lever {item 2, pg.12).

3 — TABLE HEIGHT ADJUSTMENT WHEEL

The depth of the cut of the tool holder shaft is adjusted by the table height adjusting wheei (item 3, pg.13).

ELEMENTOS DE COMANDO

i — LLAVE ELECTRICA

La flave eléctrica [Punto 1 de la pdg. nQ12}, es del tipo Estrella Tridnguio v sirve para el accionamiento del. motor
del eje porta-cuchillas y de 1a poiea de friceidn. Conectela en la posicion Y (Estrella), hasta el motor alcanzar su
velocidad normal, pasando a continuacién para {a posicion A {Tridngulo).

2 — PALANCA PARA ACCIONAMIENTO DEL AVANCE

£l accionamiento de los rodillos de avance es hecho por medio de una palanca de friccién (Punto 2 delapdg. n212).
3 — VOLANTE DE REGULAJE DE LA ALTURA DE LA MESA

Lz profundidad de corte del efe porta-cuchillas, es obtenido por medio del volante de regulaje de la mesa

{Punto 3 de la pag. n213).

www.DaltonsWadkin.com
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MANUTENGAO DAS FACAS

Na manutengdo das facas, conservar rigorosamente suas dimensdes, para manter o equilibrio do eixo porta-facas.
Afid-las periodicamente com pedra de grana fina e 6lec mantendo o seu angulo de corte a 400 (Graus).

TOOL MAINTENANCE |

Carefully maintain identical cutter dimensions to keep the cutter shaft in balance. Sharpen periodically with a
fine grain stone and oil to a 40C cutting angle.

MANTENIMIENTO DE LAS CUCHILLAS

. ~
En la manutencién dé 13s cuchillas, conservar rigurosamente sus medidas, para mante equilfbrio del efe
porta-cuchillas. Tienen que ser afiladas periodicamente con piedra de grano fino y e, manteniendo su angulo

de corte a 409 (grados).
. \Q‘

REGULAGEM DAS FACAS * f
Para regulagemn das facas do eixo porta-facas quadrado tom eferéncia a mesa da méquina.

Coloque embaixo do eixo porta-facas dois calcos de mad esma medida, com as faces rigorosamente
paralelas sendo um em cada extremidade do eixo. Depo te levemente & faca, fazendo com que se apoie sobre
os calgos, A sequir aperte levemente a faca partindo tro para as pontas; verifique novamente se a pressdo
da faca sobre o calgo € igual nas duas extremidades? » aplique um zperto final observando se as facas estdo

rigorosamenie fixadas.

OB8.: Quando a maquina for equipada co '@:rta-facas redondo, enviamos um dispositivo que deverad ser

usado conforme instrugdes abaixo: solte o%afusos “F" (pdg. n210) das facas e caloque o dispositivo sobre as

mesmas, apoiando-o e pressionando-o s%p eixo porta-facas. A seguir aplique suave aperto nos parafusos "“F”,
a

partinde do centro para as ponta ssim que as facas se movimentem. Apds este procedimento reaperte
os parfusos definitivamente, obede 0 mesmo critéric. .

CUTTER ADJUSTN{@"

To adjust the tools in are tool holder shaft, use the machine tabie as a reference. Balow the toal holder
shaft at each end, o wooden chocks of the same size, whose sides are exactly parallel. Then gradually
loosen the cutting todPand let it rest on the chocks. Next, gradually tighten the cutters working from the

center to the ends; recheck if the pressure is the same on the chocks at each end of the cutters.

NOTE: When the machine is equipped with a round teol holder shaft, a fixture is supplied, which is used as
follows: Loosen serews “F {pg.10) which secure the cutters, and place the fixture over them, holding the fixture
against the shaft. Gradually tighten screws *'F ", starting at the center and working out to the ends, being carefull
that the cutters do not move. Then tighten down firmly, in the same order as before.

REGULAJE DE LAS CUCHILLAS

Para la regulaje de las cuchillas del eie portacuchillas cuadrado, debe tomarse como referencia la mesa de la
mégquina. Coloque debajo del eje porta-cuchillas dos calzos de madera de la misma medida, con las caras
rigurosamente paralelas siendo uno en cada extremidad det eje. Después suelte suavemente la cuchilla, haciendo
con gue se apaye sobre Jos calzos. A continuacion aprete levemente la cuchilla comenzando del centro para las
puntas, verifique npuevamente si |3 presion de la cuchilla sobre el calzo es igual en las dos extrimidades.

Ahora, aplique el aprete final observando si las cuchillas estan rigurosamente fijadas.

OBS.: Cuando 1a maguina viene equipada con eje portacuchillas redondo, enviamas un dispositivo que tendrs
que ser usado de actierdo con las instrucciones descriotas abajo : Suelte los tornillos “F* (pdg. n910) de las
cuehillas y coloque el dispositive de las mismas, apovandolo y presionandolo sobra el eje porta-cuchillas,

A continuacién aplique un leve aprete en los torniltos “F”, partiendo del centro para las puntas, evitando de esta
forma gue las cuchiilas se muevan. Después de este procedimiento reaprete los tornillo definitivaments,
obedeciendo el mismo critério. ’

6
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REGULAGEM DOS CALCADORES (pag.11)

A altura dos calcadores em relag¢@o ao nivel das facas estd indicada na pdg. 11. Esta regulagem ¢ obtidapor -
intermédio dos pontos “E”, soltando a porca e girando o parafuso, a fim de diminuir ou aumentar a altura,
conforme as necessidades. A regulagem da pressdo dos calcadores, é obtida através dos pontos “G* soltando ou
apertando a porca, conforme a necessidade do trabalho.

PRESSURE FOOT ADJUSTMENT {pg.11)

The height of the pressure feet in relation to the height of cutters as shown on page 11, This adjustment is -
obtained through points “E”, loosening the nut and turning the screw, to increase or reduce the height as
required. The pressure adjustment is obtained through points **G”, loosening or tightening the nut, as
required by the work.

REGULAJE DE LOS PRENSORES (pag.11)

La altura de los prenseres en relacion al nivel de las cuchillas estd indicado en la pdg. nQ 11, Esta ragulaje es
obtenida por intermedio de los puntos “E”, soltando |a tuerca y girando el tornillo, a fin,de diminuir o aumentar
la altira, de acuerdo con las necessidades. l.a regulaje de la presidn de los prensores &\ida a través de los
puntos “G", soltando o apretando la tuerca, de acuerdo a las necesidades del trab@

O

. ’ ‘ ‘
REGULAGEM DOS ROLOS DE AVANGO fpig.11 + (N

— -
A altura dos rolos de avango, é obtida por meio dos pontos “H”. S,mesfho critério deve ser empregado para os
rolos da mesa. A regulagem da pressdo dos roios de avanco é obt % or meio dos pontos S’ seguindo os
mesmos procedimentos da regulagem dos calcadores.

ADVANCE ROLLER ADJUSTMENT 39'

The height of the feed rools, is obtained throug m"H”. The table rofls are adjusted the same way.

The adjustment of the advance rool pressure ined through points “S", following the same procedure used
in adjusting the foot pressure. \

REGULAJE DE LOS RODI DE AVANCE (pag.11)

La altura de los rodillos de avancé\esdbtenida por medio de los puntos “H". El mismo critério debe ser utilizado
para los rodiilos de la mesa. Laregulaje de la presin de ios rodillos de avance es obtenida por medio de los
puntos “S”, siguiendo log s procedimientos de la regulaje de los prensares.

N

IDENTIFICAQ% DA MAQUINA E PECAS DE REPOSICAO

Cada méquina ROCKWELL-INVICTA possui um nimero de fabricagdo, o qual possibilita ac fabricante
identificar a série e a data de sua fabricagéio. No final deste manual existe uma lista de pegas que compdem

sua maquina, com seus respectivos nGmeros e n&mes. Use somente pecas originais ROCKWELL-INVICTA e em
seu pedido mencione sempre o niimero de fabljcat;é'o, nimero da peca e quantidade desejada.

MACHINE IDENTIFICATION AND REPLACEMENT PARTS

Every ROCKWELL-INVICTA machine has a serial number which enables the manufacturer to identify exactly
the type and date of its manufacture. At the end of this manual you will find a list of parts which compose
your machine with their names and numbers. Use only genuine ROCKWELL-INVICTA parts and on your order
aiways mention the serial number, part number and quantity desired.

IDENTIFICACION DE LA MAQUINA Y PIEZAS DE REPOSICION

Cada maquina ROCKWELL-INVICTA posee urr niimero de fabricacidn, el cual permite al fabricante identificar
el tipo y fecha de su fabricacién, En el final de este manual existe una lista de piezas que componen su médquina,
con sus respectivos nimeros y nombres. Use solamente piezas originales ROCKWELLINVICTA v en su pedido
mencione siempre el némero de fabricacién, ndmero de |a pieza y cantidad deseada.

www.DaltonsWadkin.com
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ESPECIFICACOES TECNICAS — TECHNICAL SPECIFICATIONS — CARACTERISTICAS TECNICAS

Larguramaximaaplaindvel . .. . .ottt i i i i e e .. mm 400
Maximum planing width. . . ... ......... e, e . s
Anchura maximadesbastable. . . .. ... ... ... ... . . . . i .. e

Espessura maxima aplaingvel . . .. . ... i e e e mm + 220
Maximum planing thickness. . . .. .......... ettt e e
Espesura méximadesbastable. . . .. ........... kb e e e

Didmetrodosroles de avango o v v v h ittt e i et e et e e mm 80
Diameter of advancerollers. . .. .. o . o it e e e
Didmetrodelostodillosde avante . .. .. ittt ittt e s e @

Didmetro doegixoporta-facas. . . . ... v vt it v i e e ire e e O L. mm 125

Diameter of tool holdershaft, . . .. ............. e e e 0 .....
Didgmetrodel ejeportacuchillas . . .. ... ... ... ... i N L

*
L J
Rotagdo doeixoporta-facas ............... e . \Q ........ mm - 4,000
Speed of toot holdersha¥ft. . . ... ... ... ... ... ... % ...........
Rotacion del ejeportacuchillas . .. .. ... ... oo é .
Velocidades de avango

Advancespeeds. .. ........ e
Velocidades de avance

4,5¢ 10

Poténcia necesséria {4 polos) . . ......... B Q e e N ¥} 7.5
Power requirement (4 pole motor) . ... ... O ...........................

Potencia necesaria {4 polos). . . . . ... \\'

Correias necessdrias 60 Hz. . ... @ .................. e V" -3 A-80
N~ 1 AG8

Belts required BOcycle . . N . e e

Correas necesarias 60 Hz. . S et a ittt s e

Correias necessdrias 50@ .......................... e W _3 A8E
] “V" — 1 A_?s
3 gﬁ

Beits required
Correas necesaria Hz......... T T R

PesO @ProXimado. . v v v it v n e st v s s m st e e D P (| 6860
Approximate weight . ... ....... N i e e m e et e ey

Lo =TT I 0 e 4 [ 1 - L= w1

ACESSORIOS NORMAIS NORMAL ACCESSORIES ACCESORIOS NORMALES

1 par de facas — 1 pair of cutters — 1 par de cuchillas —

' adaptado ao eixo mounted on a shaft adaptadas al ele

1 polia motora —p/ 50 ou 60 Hz 1 motor pulley — for 50 or 60 cycle 1 polea motora — p/ 50 ¢ 60 Hz
1 chave fixa 1 open end wrench 1 ilave fija

1 chave sextavada 1 box wrench 1 lave sextavada

www.DaltonsWadkin.com
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NIVEL DAS FACAS
CUTTER HEIGHT B E E B
NIVEL DE |_AS CUCHILLAS
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NIVEL DOS ROLOS E CALCADORES
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PLANTA DE FUNDACAQ
SKETCH OF FOUNDATION
PLANTA DE FUNDACION
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ESQUEMA ELETRICO
ELECTRIC DIAGRAM
ESQUEMA ELECTRICO

s :
|
J ]
T Ty
. g
1,3 '1 CHAVE FACA
[ 1%/ BLADE SWITCH
r( LLAVE CUCHILLA FUZIVEL CARTUCHO
1 CARTRIDGE FUSE
FIQ FUSIBLE CARTUGHO
WIRE
CABLE

T m 2N

O

ELECTRICSWITCH YA
LLAVE ELECTRICA YA

4
Oq CHAVE ELETRICA YA

r__'—_""'"""_'-""“ s ——

— i —— —— ——— —— — ——— — —— — e — — ——— —— — 4

FASES
PHASES
FASES

FASE NEUTRA DO TRANSFORMADOR
NEUTRAL PHASE OF TRANSFORMER

FASE NEUTRA DEL TRANSFORMADOR
LIGAGAQ A SER EXECUTADA PELO CLIENTE
CONNECTIONS TO BE MADE 8Y CUSTOMER
CONEXION A SER EJECUTADA POR EL CLIENTE

www.DaltonsWadkin.com

LIGACAO EM 220 VOLTS
CONNECTION FOR 220 VOLTS
CONEXION EN 220 VOLTS

USAR FUSIVEL 50 A — FIQ 10 AWG
USE 50 A FUSE — 10 AWG WIRE
UBAR FUSIBLE 50 A — CABLE 10 AWG

LIGACAD EM 380 VOLTS
CONNECTION FOR 380 VOLTS
CONEXION EN 380 VOLTS

USAR FUSIVEL35 A - FI0 12 AWG

USE35 A FUSE — 12AWG WIRE
USAR FUSIBLE35 A — CABLE 12 AWG

15
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&
PECAS DE REPOSICAO
REPLACEMENT PARTS
PIEZAS DE REPOSICION
*
NY DE ORDEM CODIGO QT. DENOMINACAD NY DE QRO COBIGQ AaT. DENOMINACAG
FIG, N? PART N? QTY NAME FIG. NC \ ART N© QTY NAME »
N? DE ORDEM CODIGO CANT DENOMINACION N9 % CODIGO CANT DENOMINACION
‘
| S, 7PD69 ., .1, , .Tampa do Mencal do Eixo Porta-Facas @ ...... 7 PD-46 .. .2 ., [Engrenagem Chnica
Taol Hoider Shaft Bearing Cover Conical Gear
Tapa del Mancal del Eje Porta-Cuchilla; Engranaje Cdnica
2.0 7PD8 . ... ., Mancal do Eixo Porta-Facas {Esquer 5, ... 7PD-110. , .1. . . Eixo Inferior do Movimento da Mesa
. Teol Holder Shaft Bearing [Left) Table Movemant Lower Shatt
Mancal del Eje Porta-Cuchiilas Eje inferiar del Movimiento de e Mesa

.. ... 7PD70 .. .1. . . Tampa do Mancai do Ei o@ . 16......7PD45 .. .2 .. Engrensgem Chnica
Tool Holder Shaft B S\w . Conical Gear
E& uechillas

Tapa del Mancai de) Engranaje Gonlca )
4. .7 ...080011., .2 ... ) ‘% 17...... 7PD44 . . .1, .. [Fusoda Mesa — Rosca Direitz
i \ Table Screww — Right Hand Thread
nQ 2307 Husa de la Mesa — Rosca Derecha
5., FPD-117. . 0. ., 18...... P07 .. .1 .. Engrenagem
Gear
Engranaje
B...... 06-18-13. . .2 .. { Eldstico E-35 ’ 19, ..... 8 PD.34 . . .1. .. .Cubo da Engrenagem
nap Ring £-35 Gear Nub
Anillo Eldstico E-35 Cubo del Engranaja
AN 7PD-74 .. .1. .. .Engrenagem 0,..... N-CV 308 . .1 .. .Chaveta do Elxo Inferior
Gear Lower Shaft Key
Engranaje Chaveta del Eje Interior
- S 7 PDO53. . .1. ., .Engrenagem 21 .0 N-ARS3. ... ., Arruela do Eixe Inferior
Gear Lower Shaft Washer
Engranaje Arandala del Eje Infarior
$...., . JPD01. . .1, .. Eixo Excéntrico das Engrenagens 2...... 7PD20 . . .% .. Comando da Fricedo
Gear Cam Shaft Clutch Cantrol
Eje Excéntrico de los Engranajes X Comando de fa Fricgidn
.. ... 7PD-119. . .4, , , .Cuis da Mesa 23,..,.,. .. 7 PD-100. , .1, ., .Tampa da Capa ds$ Engrenagens
TFable Guide Gears Cover
Guia de 1a Mesa Tapa de la Caja de Engranajes
11......7PD-86 ...% .. .Porca do Fuso — Rosca Direita 4...... 7PDE2 ., 1., .Parafuso do Eixo do Garfo
Screw Nut — Right Hand Thrasd ’ Fark Shaft Screw
Tuerca del Huse — Rosca Derecha Tornille del Eje de fa Horquilla
12,.....7PDE7 .. )., . Porcado Fyso — Rosca Esquerds "B, ... 7PD-79 ., 1. .. .Eixodo Garfo
Screw Mut — Left Hand Thread Fork Shaft
Tuerca del Huso — Rosea Isquierda Eje de fa Horquiila
13...... 7PD43 .. .1 .. Fusoda Mesa — Rosca Esquerda
Table Screw ~ Lefy Hand Thread
Huso de 12 Mesa — Rosca Isquierda
17
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Z O

*
N© DE ORDEM CODIGC OT. DENOMINAGAD N¢ DE ORDEM® Cgl;ab arT. DENOMINACAD
FIG, N9 PART N¢ QOTY NAME FiG. N9 N? QTY NAME
N? DE ORDEM CODIGO CANT DENOMINACION N9 DE O GO CANT DENOMINACION
. I
26...,..7PD84 .. ... Garfoda Fricgdo .. .3PD488 , . 1., Engrensgem de Saida do Redutor
Clutch Fork Reduction Gear
Horquiila de [a Friccidn Engranaje de Salida #e| Reducter
1B, 7PDE0 . . .1 .. Pollada Friccio ... ... N-CVv 208 . .1%. . . .Chaveta do Eixo Porta-Facas
Clutch Pulley Tool Holder Shaft Kay
Polea de |2 Friccion Q Chavata de! Eje Porta-Cuchillas
28......7PDL052. . ... . .Tampa com Engrenagem 41, . ..., 7PDH2 ., .1 .. .Polia do Eixo Porwa-Facas
Gear Cover Taol Holder Shaft Pulley
Tapa con Engranajes \ . Palea dei Eje Porta-Cuchillas
29...% .. 7PDE6 .. .1 .. .Tampa da Friccao.se 42...... N-AN 223 , .1. : . .Ane! com Parafuse
Cluteh Cover § ole} Ring With Screw
Tapa da la Friggid Qrificio Aniilo com Tornillo
3.....,.7PD-76 ... .. Eixoda Eritgioe 43......7PD99 ., ... .Capadas Engrenagens
Clute . Gear Cover
ccidn Caja de los Engranajes
ELIIOIT I TPD42 .. ... ricgda a4, .. ... 7PD71 .. 3. .. Engrenagem
uich Ring . Gesr
illo da la Friccidn Engranaje
32...... 0300-47 . . .2 . . ,Rolamento SKF n? 6306 a8, .. ... TPDOS4. . .4, . . Engre m
Bearing SKF n@ 6306 T e
Rodamienta SKF n® 5306 Engranaje
... 7p067 .. 4. .. Tampa daFr'rct;éo 8., .... JPD65 .. .1... .Tampa Eixo
Chatch Cover _ Shaft Cover
Tapa de la Friceion . TepaEie
#}o.. 7PDO61. . 5. . . Suparte do Volante 47...... 7PD-7 ... .1. .. .Mancal do Eixo Porta-Facas (Direitc)
. 2"‘99' SUDWV" Tool Holder Shaft Bearing (Right)
oporte def Volante Maneal del Eje Porta-Cuchiilas [Derecho)
... 7 POGGA. . .. .. '*""m‘ 48, . ..., 7 P68 ., ... .. .Tampa do Mancal do Eixo Porte-Fecas
vheel Tool Melder Shaft Bearing Cover
olante Tapa del Mancal del Eje Parta-Cuchillas
... 7PO04, L 0 "E\f’“’ do Velante 49, ... .. 7PD-105. , 1. .. .Arruela do Eixo do Volante
_hael Shaft Wheel Shaft Washar
Eje del Volante Arandela del Eje del Volante
37....0.NEVZ37 . .. . Chaveta do Eixa do Volante 80...... N-AN 8. . . ., .Anel do Eixo do Volants
Wheel Shaft Key ) Wheel Shaft Ring
Chaveta del Eje de! Volante ) Anillo del Eje del Volante
38......NCv232 .1 .. .Chaveta do Eixo do Volante

‘Wheel Shaft Key
Chaveta del Eje del Volante

19
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N¢ DE QRCEM cODIGOD  QT. DENOMINACAD N? DE ORDEM CODIGO QT, @M!NAGAD
Fi1G. N? PART N? QTY NAME FIG, N2 PARTN? Q AME
NO DE ORDEM CODIGO CANT, DENOMINACION N% DE ORDEM CODIGD 0 DENOMINACION
*
51......7P0-130,,.1. .. Travessada Base 65.., ... 55. . 4. .. Mancal do Rolete
Base Cross Bar Roller Bearing

Lateral de la Basy Mancal del Rodete

Lino da Tampdo

52...... 7 P88 .. 1. .. Tampio %G.N-PL 133, . .2,

Cover Caver Pin

Tapén Pino del Tapdn
53......PDE3 .. .4 .., PinodaMolado Ralete TN\ 67...... 7PD-11 .. .l. .. .Rolete Liso

Roiler Spring Pin Flat Rollar

Pino del Resorte del Rodate 6 Rodete Liso
54...... N-MO 16. . .4, . . .Mola do Calcador 68...... 7PD80 .. .1, .. LCalcador Traseiro

Faot Spring Rear Foot

Rasorta del Prensor \ Prensor Trasero
65..,...7PD52 , . 4 .. CopodaMolado x 69.....,.7PD22 ., .1. .. .Chapa Pratetora do Roieta

Foot Spring Se . Roller Protector Plate

o d nsor Chapa Protectora del Rodete
S6...... N-MO 26. ., 4. . . Molado Ral 70......NPO31 .. .8 .. .Porcados Parafusos
Screws Nut

Tuerca da los Tornilles

57, ... 7PD5T .. 4 .. Mala do Rolet
CSring Saxt N, N-MN 5. .. .2 .. Manipulo ce Regulagem do Calcador
asq del Resorte del Rodete Faot Adjustment, Kr_mb
Manfpulo de Regulaje dal Prensor
58...... 7PD-E8 ., .2, Rolete da Mesa
Table Roller 72...... 7PD82 | . .2, . Chapa de Reguiagem do Calcador Traseiro
Rear Foot Adjustment Plate
Rodete da la Mesa Chapa de Regulaje del Prensar Trasaro
59..... JPD-ES L. 4 ., Chapa Suporte do Mancal dy Mesa
Table Bearing Support Sheet 7B..... NPFF1. .. 8 .. Porefusodas Facas

Too! Screw

Chi S irta del M { la M
8pa Soparts del Mancal da la Mesa Tornille de jas Cuchillas

BO. ..., N-PF 14 ., 4. .. Porafuso Lubrificador
Greasing Screw
Tornillo Lubrificador

74...... 7P0-10 ., .1, .. EixoPorta-Facas
Tool Holder Shaft
Eja Porta-Cuchillas

61...... 7PDOS1. . 4 .. Maneal do Rolete da Mesa
Tabie Roller Bearing o 7038 .. 2 .. ';m.m
Mancal del Radets de Ia Mesa : nives
Cuchillas
62...... N-AR 47 . . .8 .. Arruela da Porca do Fuso . .
Screw Nut Washer 76 ......7P083 ., 1. .. Calcador Dianteiro
Front Foaot

Arandeis de la Tuerca del Huso Prensor Delantero

...... 22 SN
5 7Pp 1 gase ..., JP0D12 ., 1, .. .Rolete Dentado
ase
Qase Knuried Rofler
Rodete Dentado
64....., 7PD2....1. .. Mesa
Table
Masa

21
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N DE ORDEM. COOIGO QT.
PARTN? QTY
CODIGO CANT.

FiG. N?

N9 DE ORDEM

B83.

LWN-AN20S . 2 L.

e e a 162502, .

www.DaltonsWadkin.com

DENOMINAGAO
NAME
DENOMINACION

. Roldana
Roli
Roldana

2
\
¥
>

Anal da Roldana
Roll Ring
Anillo de ]a Rold

7PD-106, . .1, . . .Eixo da Roldan

Rail Shaft

Eje de {a Roldanae

o Roleta

e del Rodete

g Elétrica Primaldtrica n@ 6030
ectric Switch Primeléwica n® 6030
Llave Eldetrica Primelétrica n? 6030

1. . . .Estera de Baquelite
Bakelite Ball
Esfera de Baquelite

1. . . .Brago do Comando da Fricglo
Clutch Control Arm
Braza del Comando de la Fricgién

1. . . .Blindagern da Capa das Engrenagens
Gear Cover Guard
Blindaje de la Caja de Engranajes

1. .. Corrente “Simplex”
“Simpiex'’ Chain
Cadena "Simplex"

. .Trilho do Motar
Motor Rail
Riel del Motar

.« .1 . . .Base do Motor

Motor Base
Basa del Motor

1. . . .Eixo da Basa do Mator
Motor Base Pin
Eje de 1a Bose del Motor

9.

93,

www.DaltonsWadkin.com

N\
.

RDEM CODIGO CANT.

cODIGOD QT.
PART N¢ QTY

DENOMINAGAD
NAME
DENOMINACION

...1. .. SetadaEscala
Scale Pointer
Flecha de |a Escala

« s . o1 o . JEseata Milimetrada
Graduated Scale
Escala Milimetrada

. Chaveta da Mesa
Table Kay
Chaveta de la Mesa

. ... .. Polia Motora 50 Hz
Motor Pulley 50 Hz
Polea Motora de 5Q Hz

. . .1 .. .Polia Motora 60 Hz
Motor Pulley 50 Hz
Polea Motora B0 Hz

1500-12. . .1, . . .Correia V" A-G8 — 80 Hz
V" Belt A-68 — 60 Hz
Correa “V*' A-68 — 60 Hz

. Lorreia "V A-75 = 50 Hz
“V* Belt A-75 = BQ Hz
Correa ""V'* A-75 — 50 Hz

. Lorreia “V*” AB0 - 60 Hz
V' Belt A-80 - 60 Hz
Correa "V'' A-B0 — 60 Hz

. .Correia “V™ A85 — 50 Hz
V" Belt A-85 -- 50 Hz
Correa "V A-85 — 80 Hz

7 PD-108. . .1. . . .Eixe Excéntrico da Roldana
Roll Cam Shaft
Eje Excéntrico de 1a Roldana

Mortor 7.5 HP — 4 Polos — 50/60 Hz

Motor 7,6 HP — 4 Pole — 50/60 Hz
Motor 7,5 HP — 4 folos — 580/60 Hz

23
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101

7

102 Q 106
$ 104 105

103

N2 DE ORDEM CODIGO AQT. DENOMINACAO NQ DE ORDEM CODIGO  QT. DENOMINAGCAD
FiG. N9 PART N9 QTY NAME FIG. N© PART N? QTY NAME
NO DE ORDEM CODIGO CANT. DENOMINACION . N9 DE ORDEM CODIGO CANT. DENOMINACION
101, ..,... 4 PD-111, . L . . .Calibrador das Facas 104,..,.. N-FC4.., 4 .. Faca
Tool Fixture Cutter
Calibrador de las Cuchiilas Cuchilia
02, ..... 7 PD.123. . .1. . . .Eixo Porta.Facas 105, . .. .. N-PF 20 . .20. . . .Parafuso de Fixacdo
Tool Holder Shaft Scraw
£je Porta-Cuchillas - Tornilto da Fijacitn
103...... M-CV 504 . 4, , ., .Chaveta das Facas 106...... N-MOB5.. .8 .. Mola
Toll Key Spring
Chaveta de las Cuchillas ' Resorts

24 www.DaltonsWadkin.com
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 ULTRACARE L1D,
spares +44 (0)870 350 9174
tooling +44 {0)870 850 9113
service +44 (0)870 850 9112
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